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1.0 RECEIVING INSTRUCTIONS

Visually inspect all components for shipping
damage. Shipping damage is not covered by
warranty. If shipping damage is found notify
carrier at once. The carrier is responsible for
all repair and replacement costs resulting
from damage in shipment.

SAFETY FIRST

Read all instructions, warnings and cautions
carefully. Follow all safety precautions to
avoid personal injury or property damage
during system operation. Enerpac cannot be
responsible for damage or injury resulting
from unsafe use of product, lack of
maintenance or incorrect product and/or
system operation. Contact Enerpac when in
doubt as to the safety precautions and
applications. To protect your warranty, use
only enerpac hydraulic oil.

A CAUTION is used to indicate correct
operating or maintenance procedures and
practices to prevent damage to, or
destruction of equipment or other property.

A WARNING indicates a potential danger
that requires correct procedures or practices
to avoid personal injury.

A DANGER is only used when your action or
lack of action may cause serious injury or

even death.
This icon is used in illustrations to
express WRONG, not allowed and
dangerous product use and application.

This icon is used in illustrations to
express the CORRECT, safe product
use and application.

A box around a number or letter, such as 1]
and , refers to an illustration or table
number in this instruction sheet.

2.0 PRODUCT DESCRIPTION

The Enerpac SQD torque wrench is a
double-acting hand-controlled hydraulic tool
designed to tighten and loosen bolted
connections. Any unauthorized change in
design, construction or usage of the torque
wrench is forbidden for safety reasons and
will void the Enerpac warranty.



The hydraulic pressure applied to the wrench
is converted into torque by means of a
hydraulic cylinder and a drive lever.

See [1]. The SQD torque wrench consists of
a wrench body (1), 360° swivel hose
connection (2), reaction arm locking
mechanism (3), square drive (4), drive release
(5) and reaction arm (6) for square drive.
Optional are the Allen-key drive (7) and
reaction arm (8) for Allen-key drives. This
reaction arm (8) must be used when inserting
the Allen-key drive (7) to tighten or loosen
socket head cap screws.

Advance and retract oil flow on the pump
must be controlled by electric valves with
cables or pneumatic valves with air hoses,
so that at any time control is possible of the
Enerpac wrench.

The advance pressure (A or P) from the
pump to the wrench must be limited to a
maximum 800 bar [11,600 psi]. The pressure
relief valve at the retract side (B or T) of the
pump must be set to a maximum 120 bar
[1740 psi]. See tables [Al, [B], [C] and [D] on

the pages 12-17 for detailed information.

3.0 SAFETY ISSUES

Biia Failure to comply with the

- following cautions and warnings
could cause equipment damage

and personal injury.
The operator must have read

1) “have
and understood all instructions,

safety issues, cautions and warnings before
starting to operate the Enerpac torque
wrench. The operator is responsible for his

activity towards other persons.
A damage, make sure all hydraulic
components  withstand the

maximum pressure of 800 bar [11,600 psi].

i

IMPORTANT: Minimum age of
the operator must be 18 years.

WARNING: To avoid personal
injury and possible equipment

IMPORTANT: Minimize the risk

of overloading. Use hydraulic

gauges in each hydraulic system

to indicate safe operating loads.
It is your window to what is happening in the
system.

WARNING: Do not overload
| ‘z\\’ equipment. Overloading causes

@9_ equipment failure and possible
personal injury.

ey CAUTION: Make sure that all

' system components are

protected from external sources

of damage, such as excessive

heat, flame, moving machine parts, sharp
edges and corrosive chemicals.

‘g; back-up pressure in hoses.

Bends and kinks lead to

premature hose failure.

CAUTION: Avoid sharp bends
and kinks that will cause severe

ENERPAC WARNING: Immediately replace
worn or damaged parts with
genuine Enerpac parts. Enerpac
parts are designed to fit properly

and withstand rated loads.

WARNING: Always wear safety

glasses. The operator must take

precaution against injury due to
2~

failure of the tool or workpiece.

DANGER: Do not handle
pressurized hoses. Escaping oil
under pressure can penetrate
the skin, causing serious injury. If oil is
injected under the skin, see a doctor
immediately.
® WARNING: Never pressurize
uncoupled couplers. Only use
hydraulic equipment in a
- coupled system.



WARNING: To avoid personal injury, keep
hands away from reaction arm and working
area during operation. See also (13 (page 8).

CAUTION: Incorrectly connec-
ted hoses cause malfunctions
and are hazardous. See on
page 7. Do not change coupler
positions on wrench equipment.
Clean coupler halves before connecting. Use
dustcaps after disconnecting. To prevent
seal damage, do not swivel couplers while
system is under full pressure.

IMPORTANT: Enerpac THC-700
series 3,5:1 safety twin hoses
must be used with double-acting
torque wrenches.

e
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,{ IMPORTANT: Do not Iift
hydraulic equipment by the
hoses or swivel couplers. Use

ﬂ the carrying handle or other
means of safe transport.

\

CAUTION: [2] Do not use worn or damaged
sockets or Allen-Key drives. They must fit
precisely on the nut or bolt being torqued.
Do not use metric size sockets or Allen-key
drives on imperial bolts and nuts or reverse.

O WARNING: Use only Heavy
1 Duty Impact sockets for power
L | driven machine  wrenches,

according to 1SO-2725 and

ISO-1174; DIN 3129 and DIN 3121, or
ASME-B107.2/1995.

‘-L!.
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WARNING: (3] Always secure the socket to
the square drive to prevent the socket from
slipping off.

CAUTION: [1] + [4]. The reaction arm for
Allen-key drives (8) must be used when
inserting the Allen-key drive (7) for socket
head cap screws.



WARNING: Do not exceed
maximum torque of Allen-key
drives to avoid danger of Allen-
key drive failure and bolt-
shearing. Maximum torque of Allen-key
drives are specified in tables and [A2].

WARNING: Exceeding the

maximum torque for a bolt size

or Allen-key drive will result in

bolt shearing and potential parts
failure. These failures could result in bolt or
insert pieces being projected from the
wrench or bolting site. Failures will also result
in the torque wrench unit moving rapidly
away from the torquing point causing
potential injury to the operator.

CAUTION: (5] The torque wrench must be
properly positioned manually to make sure
the reaction force is safely transmitted via
the reaction arm and not via other torque
wrench parts. Do not use the torque wrench
without the reaction arm.

WARNING: (6] The locking mechanism (3)
must be used to secure the reaction arm on
the wrench body to prevent from slipping off.
It must “click” in the slot of the reaction arm.

CAUTION: Avoid tilting the wrench. Do
not use extensions. If this is unavoidable due
to the reaction point, the torque (pressure)
must be reduced. An extra support must be
used to minimize tilting and friction. When in
doubt, contact Enerpac.



WARNING: See [8]. To avoid damage and
personal injury, do not remove the protection
plate or modify the wrench, its accessories
or change the safety valve setting on the
swivel hose connection.

4.0 ASSEMBLING THE WRENCH

See [9]. All parts must be free of dirt and
greased according paragraph 6.1 Follow the
steps below:

[A] Slide the reaction arm (6) over the
wrench body (1) in the correct position.
See also [3] and [5]. Secure the reaction
arm with the locking mechanism (3).
Push drive release (5) into the wrench (1)
and position the square drive (4).

Push the button in the drive release (5)

and push square drive (4) against (5).

Keep pushing (4) while pressing and

turning (5) so both parts click into the

locked position. Check this by pulling
the square drive.

[E] Secure the socket (7) on square drive (4)
using a locking pin (8) and O-ring (9).
IMPORTANT: The Allen-key drive fits in
the same way in the drive release as the
square drive (4). When using the Allen-
key drive the reaction arm for Allen-key
drives (8) must be used.

[F] Connect the Enerpac THC-700 series
3,5:1 safety twin hoses (10) to the swivel
hose connection (2).

WARNING: See on page 7 for the
correct way to connect the hoses
between wrench and pump.

o O @
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5.0 CONNECTING THE WRENCH TO
THE PUMP

Enerpac torque wrenches can be powered

by a range of electric or air-driven torque

wrench pumps. For complete operating

instructions, refer to the instruction sheet

included with each Enerpac pump.

IMPORTANT: It is mandatory
that the operator has a full
understanding of all instructions,
safety regulations, cautions and warnings,
before starting to operate any of this high
force tool equipment. To ensure correct
pump and wrench control it is recommended
to use an Enerpac torque wrench pump.
When in doubt, contact Enerpac.

IMPORTANT: Minimum age of the operator
must be 18 years. The operator is
responsible for his activity towards other
persons.

ATTENTION: In case of a interrupted current
or a failure of the pump, switch off the motor
and disconnect the torque wrench from the

pump.

DANGER: Do not use electric-

powered pumps in hazardous

environments where explosion-

proof equipment is required.
Enerpac air driven torque wrench pumps can
be used in this case.

5.1 Follow the procedure below:

1. During initial operation or start-up.

2. When changing a wrench on same pump.
3. When different torque values are needed,
using the same pump. For instance using
different Allen-key drives on the same
wrench (tables and pages 12-13).

5.2 Pump requirements

The advance pressure (P or A) from pump to
wrench must be limited to a maximum 800
bar [11,600 psi]. The pressure relief valve at

the retract side (B or T) of the pump must be
set to a maximum 120 bar [1740 psi].

IMPORTANT: Maximum oil flow to the
torque wrench: 12 I/min @ 140 bar
[732 in3/min @ 2030 psi] and
2 |/min @ 800 bar [122 in3/min @ 11600 psil.

T(R)

T(8)

CAUTION: See [10]. Make sure all couplers
and hoses are fully connected and oil can
flow freely from (P to P) and (T to T).
Incorrectly mounted couplers can still be
closed, with the result that oil on the
wrenchs’ retract side (T or R) can be
pressurized by the advance side (P or V). The
safety valve in the retract side (T or R) of the
wrench (2) will open and vent oil to prevent
over-pressurization. This valve is factory set
at 225 - 300 bar [3260 - 4350 psi].

5.3 Bleeding air from the system

During first-time operation, the hydraulic
system is filled with air. Remove air by
connecting the THC-700 series hoses to
each other and cycling the pump using the
remote control. If the torque wrench is
connected, air can also be removed by
cycling the wrench several times.



5.4 Pressure and torque setting

Read the pump instructions. Without placing
the wrench on the bolt or nut, operate the
pump in the advance direction.

e IMPORTANT: Before using the

1 pump with the torque wrench on a

=9 bolt or nut make a functional test at
maximal 100 bar [1450 psi].

Set the required torque by adjusting the
pressure relief valve on the advance side (P)
of the pump and reading the value on the
pressure gauge.

When making bolted connections always
consult the manufacturers instructions or the
engineering recommendations.

Pressure setting can be adjusted between
40 - 800 bar [580 - 11600 psi]. Adjust the
pressure relief valve setting by turning the
spindle on the pump:

e clockwise = higher pressure (torque)

e counter-clockwise = lower pressure (torque)

Set the torque by consulting the tables
and on pages 14-16 in this instruction
sheet, or torque versus pressure chart
included with each wrench. When usin
Allen-key drives consult tables and @q

on pages 12-13 for max. allowed torque.

5.5 Loosening and tightening
WARNING: Switch off the pump
before changing sockets, Allen-
key drives or wrench position.

Before positioning the wrench on bolt or nut,
assemble according paragraph 4.0.

See [11] and (12 for correct wrench, reaction
arm and socket (or Allen-key drive) position.
Make sure pump is not running and hoses
are disconnected from the wrench. Place the
torque wrench on the bolt connection so that
the bolt head or nut is fully enclosed by the
socket or the Allen-key drive fully engaged in
the socket head cap screw.




Pre-tension the bolt manually by using the
wrench. See safety issues (2] and [4].

5.6 Determining the reaction point
WARNING: To avoid personal injury keep
hands away from reaction arm and working
area during operation. See 13

WARNING: Never react off loose
pieces. The force of the wrench
could cause loose pieces to
become flying objects.

IMPORTANT: The reaction arm always
moves in the direction opposite the rotation
of the socket or Allen-key drive.

CAUTION: See safety issues (3], [4], [13].
The wrench must react against a stationary
object.

IMPORTANT: Follow the safety issues @,
3], (4], [5], [6], [7] and [0,

CAUTION: (5] and [12). The reaction force
must be fully absorbed by the reaction arm
at the same level as the socket or Allen-key
drive.

CAUTION: [13] Do not obstruct the reaction
arm movement against reaction point. Keep
hands, hoses and swivel connection away of
reaction arm area.

5.7 Loosening and tightening (continued)
To tighten, operate the pump in the advance
direction by pressing the advance button -
refer to pump instructions. The wrench
performs it angular rotation until it reaches
the end of its rotation cycle. When the
wrench stops, release the advance button to
allow the wrench to automatically retract.
You will know when it have fully retracted as
you will not hear a ratcheting (clicking)
sound. Repeat this operation until the socket
or Allen drive no longer rotates.

ATTENTION: Socket or Allen-key drive
should not be rotating during retract cycle.

IMPORTANT: After reaching the preset
pressure (torque), the torque wrench will no
longer rotate while the gauge will read the
preset pressure value. Monitor the pressure
gauge on the pump to verify that the bolt/nut
connection has been tightened to the preset
torque values.

If a bolt or nut does not loosen, the torque

(pressure) may be increased. Do not exceed:

e maximum torque for the bolt size to
avoid danger of bolt-shearing;

e maximum pressure (torque) for the Allen-
key drive (hexagon insert) to avoid
danger of bolt-shearing and Allen-key
drive failure. Maximum torque of Allen-
key drives are specified on pages 12-13.

e maximum pressure 800 bar [11,600 psi];

WARNING: Exceeding the

maximum torque for a bolt size or

Allen-key drive will result in bolt-

shearing and potential parts
failure. These failures could result in bolt or
Allen-key drive pieces being projected from
the wrench or bolting side. Failure will also
result in the torque wrench unit moving
rapidly away from the torquing point causing
potential injury to the operator.

IMPORTANT: Misusage resulting

in broken or damaged Allen-key

drive, damage inside the torque

wrench and injury due to
misusage is not covered under Enerpac
warranty. Maximum torque of Allen-key
drives are specified in tables and on
pages 12-13.

We recommend the use of special
loosening liquids or sprays.
Enerpac offers nutsplitters in case
a nut can not be removed.

e
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6.0 MAINTENANCE AND SERVICE

IMPORTANT: To safeguard the
accuracy of the torque values,
l the torque wrench and pressure
@ __ gauge on the pump must be
. checked on a regular basis.
Contact Enerpac for calibration.

Repairs must be made by the manufacturer,
as after an exchange of parts, the accuracy
of the torque and the wrench functions must
be checked. Maintenance is required when
wear and/or leakage is noticed. Regularly
inspect all components to detect any
problem requiring service and maintenance.
Contact your Enerpac representative for
repair and/or replacements.

To prolong the life of your torque wrench

equipment, follow the points below:

e Do not exceed oil temperature of 65°C
(150°F).

e Regularly check the pumps’ oil level and
condition. Consult pump instructions.

e Follow the lubrication scheme in
paragraph 6.1.

e Lubrication may influence torque
accuracy and life-time of the wrench.
Always clean and lubricate after usage

and store in the carrying case.

6.1 Lubrication
Follow the scheme below. The icons (1) and
() refer to parts or surfaces of the wrench in

illustration (141,

e Clean surface (1) and grease with
Gleitmo 805 only. Available at Enerpac as
Torque Wrench Grease EN-14010.

e Keep surface (2) clean and dry. Do not
lubricate.

IMPORTANT: Do not disassemble the
wrench unit (1) or the drive release (5). Do not
immerse these parts in oil, kerosene or other
cleaning liquid to prevent dirt from flushing in
and grease from being dissolved.




7.0 TROUBLESHOOTING
The table below is intended to be used as an
aid in determining if a problem exists.

PROBLEM POSSIBLE CAUSE SOLUTION

1. No pressure A. No power supply or air supply. | A. Plug in all connections.
build-up at B. Pump motor does not rotate  |B. Check voltage setting
wrench, and/or due to wrong voltage supply.
wrench will not | C. Blown out fuses (E-motor) C. Replace fuses.
advance. D. Direction of electric motor D. Change wiring of power cable.

rotation not correct.
E. Couplers at pump and wrench |E. Depressurize the hoses and
side not completely switched off pump, retighten
connected. couplers by hand.
F. Qil level in pump too low F. Add oil. See pump instructions.
G. Pressure setting of relief valve | G. Increase pressure by adjusting
on pump too low. pump relief valve. Do not exceed
max. pressure or torque.
H. Leakage in pump or wrench. |H. Determine if leakage is in the
pump or the wrench. Contact your
Enerpac Service Center for
assistance.
| Defective pressure gauge. I. Connect a second glycerine filled
pressure gauge, adjust pressure on
pump and check both gauge
values.
J. Incorrectly mounted hoses. J. Change hose positions
according to illustration [10] on
page 7: (P to P) and (T to T).

2. Safety valve at  |A. Couplers at retract side of A. When pump is running, switch,
retract side (T) of wrench and pump not using the remote control, the valve
wrench opens. completely connected. position from (P or A) to (T or B)

and reverse to depressurize the
system. Switch off the pump and
tighten couplers by hand.

B. Incorrectly mounted hoses. B. Change hose positions
according to illustration on
page 7: (P to P) and (T to T).

3. Hoses cannot  |A. Pressure remaining in double- | A. When pump is running, switch,
be disconnected acting hydraulic system. using the remote control, the valve
from wrench or position from (P or A) to (T or B)
pump. and reverse to depressurize the

system. Switch off the pump and
disconnect the hoses.
B. Hydraulic system too warm. | B. Cool the hydraulic system, protect

it against heat and repeat solution
3A above to disconnect hoses.
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TABLE MAXIMUM TORQUE OF ALLEN-KEY DRIVES, METRIC

Allen-key drive Identification

Torque wrench code.
Refer to the maximum torque of
each Allen-key drive size below.

Hexagon size in inch

Hexagon size in millimetres

* Determine maximum torque according to bolt size and grade. Consult the
manufacturers instructions or engineering recommendations.

Torque Optional Allen-key drives, Reaction Arm
Wrench METRIC for Allen-key
drive
Model Torque Hexagon | Maximum | Maximum | Model Torque | | Model
number wrench Size torque * | torque * | number wrench | | number
code (mm) (Nm) (Ft.lbs) code
14 750 550 25A-14 E
SQD-25 17 1300 955 25A-17 E
2350 Nm E 19 1800 1325 25A-19 E RAH-25
1735 Ft.lbs 22 2350 1735 25A-22 E
24 2350 1735 25A-24 E
17 1300 955 50A-17 F
19 1800 1325 50A-19 F
SQD-50 22 2800 2065 50A-22 F
4810 Nm F 24 3500 2580 50A-24 F RAH-50
3550 Ft.lbs 27 4810 3550 50A-27 F
30 4810 3550 50A-30 F
32 4810 3550 50A-32 F
22 2800 2065 100A-22 G
24 3500 2580 100A-24 G
SQD-100
27 5000 3685 100A-27 G
3228 :;lths G 30 7000 5160 100A-30 G iflabiley
32 8500 6270 100A-32 G
36 9980 7360 100A-36 G
30 7000 5160 160A-30 H
SQD-160 32 8500 6270 160A-32 H
16.050 Nm H 36 12.000 8850 160A-36 H RAH-160
11835 Ft.lbs 41 16.050 11835 | 160A-41 H
46 16.050 11835 | 160A-46 H
36 12.000 8850 270A-36 J
41 18.000 13275 | 270A-41 J
46 25.000 18440 | 270A-46 J
260 gD 5-(?71\?m J 50 26.950 19875 | 270A-50 J RAH-270
19875 Ft Ibs 55 26.950 19875 | 270A-55 J
60 26.950 19875 | 270A-60 J
65 26.950 19875 | 270A-65 J
70 26.950 19875 | 270A-70 J
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TABLE MAXIMUM TORQUE OF ALLEN-KEY DRIVES, IMPERIAL

Allen-key drive Identification

Hexagon size in millimetres
Torque wrench code.

Refer to the maximum torque of
each Allen-key drive size below.

Hexagon size in inch

* Determine maximum torque according to bolt size and grade. Consult the
manufacturers instructions or engineering recommendations.

Torque Optional Allen-key drives, Reaction Arm
Wrench IMPERIAL for Allen-key
drive
Model Torque Hexagon | Maximum | Maximum | Model Torque | | Model
number wrench Size torque * | torque * |number wrench | | number
code (inch) (Ft.Ibs) (Nm) code
12" 390 530 25A-050 E
SQD-25 58" 735 1000 25A-063 E
1735 Ft.lbs E 3/4” 1325 1800 25A-075 E RAH-25
2350 Nm 718" 1735 2350 25A-088 E
1” 1735 2350 25A-100 E
5/8” 735 1000 | 50A-063 F
3/4” 1325 1800 50A-075 F
SQD-50 7
/8 2065 2800 50A-088 F
2090 rLbs | F 1 3095 | 4200 |50A-00 | F || RAH-0
11/8” 3550 4810 50A-113 F
114" 3550 4810 50A-125 F
78" 2065 2800 | 100A-088 G
1” 3095 4200 100A-100 G
SQD-100
11/8” 4350 5900 100A-113 G
bl B T4 | 6270 | 8500 [100A-125 | G || RAR-100
13/8” 7360 9980 100A-138 G
1172” 7360 9980 100A-150 G
114" 6270 8500 160A-125 H
SQD-160 13/8” 7745 10.500 |160A-138 H
11835 Ft.lbs H 112" 10325 14.000 |160A-150 H RAH-160
16.050 Nm 15/8” 11835 16.050 |160A-163 H
13/4” 11835 16.050 |160A-175 H
112" 10325 14.000 |270A-150 J
15/8” 13275 18.000 |[270A-163 J
13/4” 16225 22,000 |[270A-175 J
SQD-270
17/8” 19875 26.950 |270A-188 J
5227550%":]’5 J 2" 19875 | 26.950 |270A200 | J | |RAH-270
: 218" 19875 26.950 |270A-225 J

13




TABLE B/ METRIC - PRESSURE VERSUS TORQUE

pressure| SQD-25 SQD-50 SQD-100 SQD-160 SQD-270
bar Nm Nm Nm Nm Nm
40 120 228 505 800 1310
60 180 342 760 1200 1965
80 232 470 990 1590 2675
100 290 587 1240 1985 3345
120 348 704 1490 2380 4010
140 410 822 1735 2800 4705
160 469 934 2005 3200 5375
180 531 1050 2255 3610 6050
200 590 1167 2505 4010 6725
220 649 1284 1) 2755 1) 4410 7395
240 705 1400 3030 4870 8025
260 764 1) 1506 3280 5275 8695
280 821 1622 3520 1) 5610 9400
300 880 1738 1) 3770 6010 10075
320 939 1854 4020 6410 10745
340 1010 1970 4270 6825 1) 11425
360 1070 2066 4520 7225 12100 1)
380 1111 2180 4775 7625 12775
400 1170 2295 5025 1) 8035 13450
420 1228 2410 5275 8435 1) 14120
440 1286 1) 2525 5525 8830 14800
460 1344 2643 5775 9235 15475
480 1406 2758 1) 6030 9635 16150
500 1465 2873 6280 10035 16825
520 1524 2988 6530 10435 17495
540 1581 3103 6795 10835 18175 1)
560 1639 3335 7050 1) 11240 18850
580 1692 3454 1) 7275 11640 19525
600 1750 3573 7525 12045 1) 20200
620 1808 1) 3692 7775 12445 20875
640 1876 3811 8020 12845 21550
660 1934 3957 8270 13245 22225
680 1986 4077 8540 1) 13645 22900
700 2045 4197 8790 14045 23575
720 2103 4317 9040 14450 24250
740 2161 4437 9240 14850 24925 1)
760 2219 4570 9490 15250 25600
780 2291 4690 9730 15650 26275
800 2350 1) 4810 1) 9980 1) 16050 1) 26950 1)

NOTE: 1) refer to table for maximum torque when using Allen-key drives.
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CONVERSION TABLE

Pressure:
1bar = 14,514 psi
1 psi = 0,0689 bar

Torque:
1 Nm

= 0,73756 Ft.Ibs
1 Ft.lbs = 1,355818 Nm

TABLE | IMPERIAL - PRESSURE VERSUS TORQUE

pressure| SQD-25 SQD-50 SQD-100 SQD-160 SQD-270
psi Ft.lbs Ft.lbs Ft.lbs Ft.lbs Ft.lbs
600 92 174 385 610 999
800 122 232 515 814 1332
1000 153 290 644 1010 1665
1200 177 359 756 1213 2040
1400 206 418 883 1413 2381
1600 236 478 1009 1615 2722
1800 265 537 1137 1815 3059
2000 298 597 1260 2034 3418
2200 328 657 1386 2238 3760
2400 358 7121) 1529 2441 4100
2600 390 1) 771 1656 2652 4444
2800 420 831 1783 2855 4788
3000 450 890 1911 3059 5130
3200 480 950 2038 1) 3262 5470
3400 508 1009 2183 3508 5781
3600 538 1068 2311 3715 6121
3800 568 1119 2438 3920 6462
4000 596 1178 2557 4075 6829
4200 626 1237 2685 4279 7170
4400 656 1296 1) 2812 4483 7514
4600 686 1355 2939 4686 7855
4800 716 1) 1414 3066 1) 4900 8196
5000 755 1473 3193 5104 8544
5200 786 1518 3320 5307 8888
5400 816 1576 3448 5510 9230
5600 833 1634 3578 5714 9574
5800 863 1692 3705 5925 9918
6000 892 1751 3832 6128 1) 10258 1)

this table is continued on the next page.

NOTE: 1) refer to table [A2] for maximum torque when using Allen-key drives.
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CONVERSION TABLE

Pressure: Torque:
1bar = 14,514 psi 1Nm = 0,73756 Ft.lbs
1psi = 0,0689 bar 1 Ft.lbs = 1,355818 Nm

TABLE \C/ IMPERIAL - PRESSURE VERSUS TORQUE

pressure| SQD-25 SQD-50 SQD-100 SQD-160 SQD-270
psi Ft.lbs Ft.lbs Ft.lbs Ft.lbs Ft.lbs
6200 922 1809 3960 6332 10600
6400 951 1868 4087 6531 10947
6600 981 1928 4214 6738 11291
6800 1010 1987 43411) 6941 11633
7000 1043 2045 1) 4472 7145 11977
7200 1073 2104 4599 7348 12321
7400 1103 2162 4726 7552 12663
7600 1133 2221 4853 7755 1) 13003 1)
7800 1161 2279 4991 7959 13350
8000 1191 2338 5119 8166 13693
8200 1220 2483 5250 8370 14036
8400 1246 2544 5358 8573 14380
8600 1276 2604 5486 8780 14722
8800 1305 1) 2665 5612 8984 15158
9000 1335 2725 5739 9187 15410
9200 1371 2786 5863 9390 15753
9400 1401 2846 5990 9594 16096 1)
9600 1431 2927 6117 9797 16439
9800 1456 2988 6259 1) 10000 16783
10000 1486 3049 1) 6387 10203 1) 17126
10200 1515 3110 6513 10407 17469
10400 1545 3171 6640 10614 17813
10600 1574 3232 6768 10818 18155
10800 1604 3293 6858 11021 18499
11000 1633 3364 6985 11225 18842
11200 1663 3425 7112 11428 19185
11400 1703 3486 7232 11632 19529
11600 | 1733 1) 3548 1) 7361 1) 11838 1) 19877 1)

NOTE: 1) refer to table [A2] for maximum torque when using Allen-key drives.
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TABLE (D] SPECIFICATIONS SQUARE DRIVE TORQUE WRENCHES

Torque Torque at Oil Capacity Square | Square Drive | Reaction
Wrench 40-800 bar drive Drive Release | Arm for
Model 600-11600 psi Square
Number Drive
Part Part Part
Advance Retract (inch) | Number | Number | Number
120-2350 Nm 16 cm3 11 cm3
SQD-25 : : 3/4” | 255-075 | DR-25 | RAS-25
92-1735 ft.Ibs 1.0 in3 7in3
228-4810 Nm 34 cm3 21 cm3
SQD-50 : : 1” 508-100 | DR-50 | RAS-50
174-3550 ft.Ibs 2.1in3 1.3 in3
505-9980 N 68 cm3 40 cm3
SQD-100 m sl ‘T 1 112" |1008-150 | DR-100 | RAS-100
385-7360 ft.Ibs 4.1in3 2.4in3
800-16050 Nm | 113cm3 | 72.cm3
SQD-160 . : 11/2” | 160S-150 | DR-160 | RAS-160
610-11835 ft.Ibs 6.9in3 4.4in3
1310-26950 Nm | 204 cm3 | 137 cm3
SQD-270 : : 21/2” | 2708-250 | DR-270 | RAS-270
999-19875 ft.bs | 12.4in3 8.4in3

Optional Carrying Handle CH-100 fits the SQD-100, SQD-160 and SQD-270.
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Torque Dimensions Weight
Wrench (incl. reac-
Model tion arm)
Number A B (o] D E G H J K L M N
119 | 72 53 24 60 95 35 6 28 | 27 | 36 | 2,4 ki
sap-25 | 347 J
inch 14.69”(2.83”12.09”| .94” (2.36”3.74”|1.38” .24” (1.08”(1.04”|1.44”| 5.3 lbs
SQD-50 mm [ 159 | 92 65 31 90 [ 115 | 35 17 15133 | 34 | 52 | 4,0kg
inch 16.26” [3.62”|2.56”(1.22” [3.54”|4.53” | 1.38” .59” (1.30”[1.34”|12.07”| 8.8 lbs
191 [ 115 | 84 39 | 105 [ 130 | 35 13 [ 39 [ 43 | 68 | 7,8 ki
sQD-100 | 11727 9
inch |7.52” (4.53”3.31”7(1.54” [4.13”|5.12” | 1.38” .50” [1.55”[1.69”|12.68”| 17.2 lbs
212 1 134 | 100 | 48 | 120 [ 150 | 50 11| 45 | 54 | 81 [ 11,8 k
SQD-160 | 11727 d
inch 18.35”(5.28”13.94”(1.89” (4.72”15.91”|1.97” 447 (1.767|12.13”|13.21”| 26.0 lbs
266 | 164 | 119 | 59 | 145 [ 200 | 50 18 [ 76 | 63 | 99 | 24,0 k
sap-270 | 21/ :
inch [10.47”16.46” | 4.69”(2.32” [5.71”7.87”|1.97” .69” [2.97712.48”|13.90”| 52.9 lbs
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EC-DECLARATION OF CONFORMITY
(according attachment IIA of the machinery directive)

We ENERPAC B.V.
Storkstraat 25, 3905 KX Veenendaal, Holland
declare under our own responsibility that below mentioned product

Torque Wrench, Types: SQD-25, SQD-50, SQD-100, SQD-160
and SQD-270
on which this declaration refers, is in accordance with
EN 982:1996
EN 292-1:1991
EN 292-2:1991
VBG 5:1993
ENERPAC and APPLIED POWER specifications and -standards

according the guidelines of the

Machinery Directive 89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC and 93/68/EEC

el

Veenendaal, 28 december 1997 W. van de Vendel
Quality Assurance Manager

Ref: EC.2a
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1.0 WICHTIGE HINWEISE FUR DIE UBER-
NAHME

Alle Bestandteile visuell Uberprifen, da
Transportschadden nicht in der Garantie
enthalten sind. Sollten Sie Transportschéden
feststellen, benachrichtigen Sie bitte sofort
die Speditionsfirma. Diese haftet fir alle
Reparatur- und Austauschkosten, die durch
eine Beschadigung wahrend des Transports
entstehen.

SICHERHEIT IST OBERSTES GEBOT

Lesen Sie alle Anleitungen, Warnungen und
Vorsichtsmaflnahmen aufmerksam durch.
Befolgen Sie alle Sicherheitsvorschriften, um
Personen- oder Sachschaden wéhrend des
Betriebs zu vermeiden. Enerpac haftet nicht
fur Schaden oder Verletzungen, die infolge
ungeniigender Beachtung der Sicher-
heitsvorschriften, unzulédnglicher Wartung
oder falscher Produkt- und/oder System-
bedienung enstanden sind. Wenn Sie in
bezug auf die Sicherheits- und Anwendungs-
vorschriften noch Fragen haben, wenden Sie
sich bitte an Enerpac. Aus Garantiegriinden
darf nur Enerpac Hydraulikdl verwendet
werden.

20

VORSICHT wird verwendet, um auf richtige
Betriebs- oder Wartungsverfahren und Hand-
lungsweisen zur Vermeidung von Schéden
oder der Zerstérung von Gerdten oder
anderem Eigentum hinzuweisen.

WARNUNG weist auf eine mogliche Gefahr
hin, die die Anwendung ordnungsgemasser
Verfahren oder Handlungsweisen erfordert,
um Personenschaden zu vermeiden.

GEFAHR wird nur dann verwendet, wenn
Ihre Handlungen oder deren Ausbleiben
schwere Verletzungen oder sogar den Tod
zur Folge haben kénnen.

Dieses Symbol wird in Abbildungen

verwendet, um auf eine FALSCHE,
unerlaubte und geféhrliche Produktbenut-
zung und -anwendung aufmerksam zu

machen.

Dieses Symbol wird in Abbildungen

verwendet, um auf die RICHTIGE,
sichere Produktbenutzung und -anwendung
aufmerksam zu machen.

Ein Ké&stchen um eine Ziffer oder einen
Buchstaben, wie z.B. [1] und , verweist
auf eine Abbildung oder eine Tabellen-
nummer in dieser Bedienungsanleitung.



2.0 PRODUKTBESCHREIBUNG

Der SQD Drehmomentschliissel von Enerpac
ist ein doppeltwirkendes, handbedientes
Hydraulikwerkzeug, das zum Festziehen und
Ldsen von Schraubenverbindungen dient.
Jede unbefugte Modifizierung des Entwurfs,
der Konstruktion oder des Gebrauchs des
Drehmomentschliissels ist aus Sicher-
heitsgriinden verboten und hat das
Erléschen der Enerpac Garantie zur Folge.

Der auf den Schlussel angewandte Hydrau-
likdruck wird mittels eines Hydrozylinders
und eines Antriebshebels in das Dreh-
moment verwandelt.

Siehe [1], Der SQD Drehmomentschliissel
besteht aus einem Schlisselkdrper (1) mit
einer einer um 360° schwenkbaren Schlauch-
verbindung (2), einer Abstiitzarm-Sperrung
(8), einem Vierkanteinsatz (4), einem
Antriebsausléser (5) und einem Abstiitzarm
(6) fur den Vierkanteinsatz. Zur Sonder-
ausstattung gehéren der Inbusschliissel-
einsatz (7) und der Abstitzarm (8) fir
Inbusschlisseleinsatze. Dieser Abstltzarm
(8) muss verwendet werden, wenn der
Inbusschlisseleinsatz (7) zwecks Festziehen
oder Ldsen von Kopfschrauben mit Innen-
sechskant eingesetzt wird.

Der Vorlauf und Riicklauf des Olzuflusses auf
der Pumpe muss mit Hilfe elektrischer
Ventile mit Kabeln oder mittels
pneumatischer Ventile mit Luftschlduchen
reguliert werden, so dass der Enerpac
Schllssel jederzeit reguliert werden kann.

Der Vorlaufdruck (A oder P), der von der
Pumpe zum Schlissel geleitet wird, muss
auf maximal 800 bar [11.600 psi] begrenzt
werden. Das Druckbegrenzungsventil an der
Ricklaufseite (B oder T) der Pumpe muss
auf einen Hochstdruck von 120 bar [1740
psi] eingestellt werden. Siehe fir weitere
Informationen die Tabellen @,, und D]
auf den Seiten 33-38.
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3.0 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

I Die Nichtbeachtung folgender
Vorsichtsmassnahmen und
Warnung en kann Material- oder
Personenschaden zur Folge haben.

e WICHTIG: Das vorgeschriebene
1 Mindestalter des Bedieners
) betragt 18 Jahre. Der Bediener

muss alle Anleitungen, Sicher-
heitsvorschriften, Vorsichtsmassnahmen
und Warnungen gelesen und verstanden
haben, bevor er den Enerpac

Drehmomentschlissel bedient. Der Bediener

ist fir seine Handlungen im Hinblick auf

andere Personen verantwortlich.

WARNUNG: Vergewissern Sie

sich, daB alle hydraulischen

Komponenten einem Hochst-

druck von 800 bar [11.600 psi]
standhalten kdnnen. Andernfalls kdnnen
Personen- und Gerateschaden die Folge
sein.

WICHTIG: Reduzieren Sie die
Gefahr einer Uberlastung auf ein
Minimum. Benutzen Sie in jedem
Hydrauliksystem Manometer, die
sichere Betriebslasten anzeigen. Sie
ermdglichen eine Kontrolle der System-
ablaufe.

2 12N .
‘ff‘ WARNUNG: Uberlasten Sie die
K\'.\g’

Gerate nicht. Eine Uberlastung
kann zum Ausfall der Gerate und

eventuell zu Personenschaden flhren.
s VORSICHT: Vergewissern Sie
' sich, daB alle Systemkompo-
nenten vor dusseren Schaden-
squellen, wie z.B. Ubermassiger
Hitze, Feuer, bewegenden Maschinenteilen,
scharfen Kanten und korrosiven Chemikalien
geschitzt sind.



VORSICHT: Hydraulikschlauche
niemals knicken. Niemals Uber
'+ die Schlauche fahren und
schwere Gegenstande auf die
Schlauche fallen lassen.

ENERPAC WARNUNG: Ersetzen Sie sofort
verschlissene oder beschéadigte
Teile mit Original-Ersatzteilen von
Enerpac. Enerpac Ersatzteile
passen und kénnen hohen Belastungen aus-

gesetzt werden.
sich vor Verletzungen, die durch

s eine Beschadigung des Werk-

zeugs oder des Werkstlicks verursacht
werden, schitzen.

WARNUNG: Niemals unter
2 ‘Druck stehende  Schlauche
hantieren. Entweichendes unter

Druck stehendes Ol kann in die Haut
eindringen und ernste Verletzungen
verursachen. Sofort den Arzt aufsuchen,

wenn Ol unter die Haut gelangt.
Druck setzen. Hydraulikgerate

q nur einem gekuppelten

System benutzen

WARNUNG: Immer eine Schutz-
brille tragen. Der Bediener muss

WARNUNG: Niemals
entkuppelte Kupplungen unter

WARNUNG: Zur Vermeidung von Personen-
schaden, Hande wahrend des Betriebs vom
Stitzarm und dem Arbeitsbereich fernhalten.
Siehe auch [13] (Seite 28).

VORSICHT: Falsch verbundene
Schlauche verursachen Funk-
tionsstérungen und sind zudem
gefahrlich. Siehe 10 auf Seite 26.
Die Stellungen der Kupplungen
auf dem Schraubgerét nicht veréndern. Die
Kupplungshélften vor dem Verbinden
reinigen. Nach der Trennung Staubkappen

verwenden.Um eine Beschaedigung der
Dichtungen zu vermeiden, drehen Sie
niemals die Kupplungen unter vollem Druck.

WICHTIG: Die 3,5:1-Sicherheits-

Doppelschlauche der Enerpac

THC-700-Serie missen mit dop-

peltwirkenden Drehmoment-
{ ¢ schlisseln benutzt werden.

\ ﬂ WICHTIG: Heben Sie Hydraulik-
N geréte nicht an den Schlduchen
oder den Drehkupplungen hoch.

Verwenden Sie dafiir einen Transportbehélter

oder andere Mittel, die einen sicheren
Transport gewahrleisten.

VORSICHT:  [2] Verwenden Sie keine
verschlissenen oder beschéadigten
Stecknilisse und Einsétze. Sie miissen genau
auf die festzuziehende Nuss oder die
Schraube passen. Verwenden  Sie
Stecknisse oder Inbusschliisseleinsétze, die
auf metrischem Mass basieren, nicht fir
Schrauben und Nisse, die in Zoll gemessen
werden, und umgekehrt.

WARNUNG: Verwenden Sie nur
1 Hochleistungs-Aufstecknisse
) far motorisch betriebene

Schlissel geméss 1ISO-2725 und

ISO-1174, DIN 3129 und DIN 3121 oder

ASME-B107.2/1995.



WARNUNG: [3] Befestigen Sie die
Stecknuss immer am Vierkanteinsatz, um so
ein Abrutschen der Stecknuss zu verhindern.

VORSICHT: [1] + [4] Der Abstiitzarm fiir die
Inbusschlisseleinsatze (8) muss verwendet
werden, wenn der Inbusschliisseleinsatz (7)
fir Kopfschrauben mit Innensechskant
eingesetzt wird.

WARNUNG: Uberschreiten Sie

das maximale Drehmoment der

Inbusschliisseleinsatze nicht,

um die Gefahr einer Beschéadi-
gung des Inbusschlisseleinsatzes sowie ein
mogliches Abscheren der Schraube zu
vermeiden.
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Die maximalen Drehmomente der
Inbusschlisseleinsétze werden in den Tabel-
len und [A2] aufgefuhrt.



WARNUNG: Eine Uberschreitung
des maximalen Drehmoments
einer Schraubengrésse oder
eines Inbusschllsseleinsatzes
kann ein Abscheren der Schraube und
eventuell die Beschadigung von Geréteteilen
zur Folge haben. Diese Beschadigungen
kénnen dazu flihren, dass Stlcke der
Schraube oder des Einsatzes vom Schllissel
oder der Verschraubungsstelle aus durch die
Luft fliegen. Beschadigungen kdnnen auch
dazu fuhren, dass sich die
Drehmomentschliisseleinheit schnell von der
Verschraubungsstelle weg bewegt, wobei
sich der Bediener Verletzungen zuziehen
kann.

VORSICHT: [5] Der Schliissel muss mit der
Hand richtig positioniert werden um zu ge-

wahrleisten, daB die Reaktionskraft sicher
Uber den Abstltzarm (5) und nicht Uber
andere Teile des Drehmomentschlissels
Ubertragen wird. Verwenden Sie den Dreh-
momentschllssel nicht ohne den Abstitzarm.

WARNUNG: (6] Die Sperrklinke (3) muB
verwendet werden, um den Abstlitzarm am
Schlisselkdrper zu befestigen und so ein
Abrutschen zu verhindern. Sie muss in der
Vertiefung des Abstitzarmes einrasten.
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VORSICHT: Vermeiden Sie es, den
Schllssel zu kippen. Verwenden Sie keine
Verlangerungen. Wenn dies aufgrund des
Abstutzpunktes unvermeidlich ist, muB3 das
Drehmoment (Druck) reduziert werden. Eine
zusétzliche Stitze muss verwendet werden,
um Kippen und Reibung auf ein Minimum zu
reduzieren. Wenden Sie sich im Zweifelsfall an
Enerpac.

WARNUNG: Siehe [8]. Zur Vermeidung von
Personen- und Sachschaden, die Schutz-
platte nicht entfernen, den Schlissel und
seine Zubehorteile nicht modifizieren und die
Einstellung des Sicherheitsventils auf der
schwenkbaren Schlauchverbindung nicht
andern.



4.0 ZUSAMMENBAU DES SCHLUSSELS
Siehe [9]. Alle Teile miissen frei von Schmutz
und gemaB den Angaben in Abschnitt 6.1
geschmiert  sein.  Fihren Sie die
nachfolgenden Schritte aus:

[A] Schieben Sie den Abstiitzarm () tiber
den Schlisselkorper (1) in die richtige
Position. Siehe auch (3] und [5]. Sichern
Sie den Abstltzarm mittels der Sperr-
klinke (3).

Driicken Sie den Antriebsausléser (5) in
den Schlissel (1) und bringen Sie den
Vierkanteinsatz in die richtige Stellung (4).

Driicken Sie den Knopf im Antriebs-
ausloser (5) und driicken Sie den Vier-
kanteinsatz (4) gegen (5) an.

[D] Driicken Sie (4) wahrend Sie (5) driicken
und drehen, so daB beide Teile in verrie-
gelter Stellung einrasten. Uberpriifen Sie
die Verriegelung durch Ziehen am Vier-
kanteinsatz.

[E] Befestigen Sie die Stecknuss (7) auf dem
Vierkanteinsatz (4) mittels eines Halte-
stiftes (8) und eines O-Rings (9).
WICHTIG: Der Inbusschliisseleinsatz
paBt in derselben Weise in den
Antriebsausldser wie der Vierkanteinsatz
(4). Bei Benutzung des Inbusschlissel
einsatzes muB der Abstutzarm fir
Inbusschlisseleinsatze (8) verwendet
werden.

[F] Verbinden Sie die 3,5:1 Sicherheits
Doppelschlauche (10) der Enerpac THC-
700-Serie mit der schwenkbaren
Schlauchverbindung (2).

WARNUNG: Fir die richtige Art, um die
Schlauche zwischen Schlissel und
Pumpe zu verbinden, verweisen wir auf

auf Seite 26.
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5.0 VERBINDUNG DES SCHLUSSELS MIT
DER PUMPE
Drehmomentschlissel von Enerpac kdénnen
mit verschiedenen elektrischen oder druck-
luftbetétigten Drehmomentschllsselpumpen
betrieben werden. Fir eine umfassende
Betriebsanleitung siehe die zum Lieferum-
fang einer jeden Enerpac Pumpe gehdrige
Bedienungsanleitung.

WICHTIG: Der Bediener muss
alle Anleitungen, Sicherheitsvor-
schriften, Sicherheitsmassnah-
men und Warnungen genau kennen, bevor er
eines der Hochdruck-Arbeitsgeréte bedient.
Um die korrekte Bedienung der Pumpe und
des Schlussels zu gewahrleisten, empfiehlt
sich die Verwendung einer Drehmoment-
schllisselpumpe. Setzen Sie sich im
Zeifelsfall mit Enerpac in Verbindung.

WICHTIG: Das vorgeschriebene Mindes-
talter des Bedieners betrdgt 18 Jahre. Der
Bediener ist fur seine Handlungen im Hin-
blick auf andere Personen verantwortlich.

ACHTUNG: Im Falle von Stromausfall oder
des Ausfalls der Pumpe, den Motor abschal-
ten und den Drehmomentschliissel von der
Pumpe trennen.

GEFAHR: Verwenden Sie keine
elektrisch betriebenen Pumpen
in Gefahrenbereichen, in denen
explosionsgeschitzte Geréte
erforderlich sind. In solchen Féllen kénnen
druckluftbetatigte Drehmomentschlissel-
pumpen von Enerpac verwendet werden.

5.1 Befolgen Sie die nachfolgend
beschriebenen Verfahren:

1. Bei der Inbetriebnahme oder dem Start.

2. Beim Austausch eines Schlussels auf

derselben Pumpe.

3. Wenn verschiedene Drehmomentwerte bei

der Verwendung derselben Pumpe
erforderlich sind: z.B. bei der Verwendung
verschiedener  austauschbarer Inbus-

26

schllsseleinsatze auf demselben Schllissel
(Tabellen und auf den Seiten 33-
34).

5.2 Pumpenanforderungen

Der Vorlaufdruck (P oder A) von der Pumpe
zum Schllissel muB auf einen Hochstdruck
von 800 bar [11.600 psi] begrenzt werden.
Das sich an der Riicklaufseite (B oder T) der
Pumpe befindliche Uberdruckventil muB auf
einen Hochstdruck von 120 bar [1740 psi]
eingestellt werden.

WICHTIG: Maximaler Olfluss zum Dreh-
momentschlussel 12 I/min bei 140 bar [732
in /m|n bei 2030 psi] und 2 I/min bei 800 bar
[122in 3/min bei 11 .600psi].

T [Fl] ~>T(B)

WICHTIG: Siehe [10]. Achten Sie darauf,
dass alle Kupplungen und Schlduche fest
verbunden sind und daB Ol ungehindert von
(P nach P) und von (T nach T) fliessen kann.
Falsch befestigte Kupplungen kénnen noch
geschlossen sein, mit dem Ergebnis, daB Ol
auf der Ricklaufseite des Schlissels (T oder
R) von der Vorlaufseite (P oder V) unter
Druck gesetzt werden kann. Das
Sicherheitsventil auf der Ricklaufseite
(T oder R) des Schlissels (2) 6ffnet sich und
1aBt Ol ab, um Uberdruck zu verhindern.
Dieses Ventil ist werkseitig auf 225 - 300 bar
[3260 - 4350 psi] eingestellt.



5.3 Luft aus dem System ausstromen
lassen

Beim erstmaligen Betrieb ist das Hydraulik-
system mit Luft geflllt. Entfernen Sie die
Luft, indem Sie die Schlauche der THC-700-
Serie miteinander verbinden, und die Pumpe
mit Hilfe der Fernbedienung einige Zeit
laufen lassen. Wenn der Drehmoment-
schlissel verbunden ist, kann die Luft auch
durch wiederholte Drehungen des Schliissels
abgelassen werden.

5.4 Druck- und Drehmomenteinstellungen
Lesen Sie die Betriebsanleitung der Pumpe.
Lassen Sie die Pumpe in Vorlaufrichtung
laufen, ohne den Schlussel auf der Schraube
oder der Nuss zu plazieren.

e WICHTIG: Vor Benutzung der
1 Pumpe eine Funktionsprifung bei
=9 ecinem Hochstdruck von 100 bar
[1450 psi] durchfiihren, wobei sich
der Schllssel auf einer Schraube oder einer
Nuss befindet.

Stellen Sie das erforderliche Drehmoment
ein, indem Sie das Uberdruckventil auf der
Vorlaufseite (P) der Pumpe regulieren und
den auf dem Manometer angezeigten Wert
ablesen. Bei Schraubenverbindungen immer
die Anweisungen des Herstellers oder die
Maschinenbedienungsempfehlungen  zu
Rate ziehen.

Die Héhe des Drucks kann zwischen 40 -

800 bar [580 - 11600 psi] eingestellt werden.

Regulieren Sie die Einstellung des Uber-

druckventils, indem Sie die Stellschraube auf

der Pumpe folgendermaBen drehen:

- im Uhrzeigersinn = héherer Druck
(Drehmoment)

- gegen den Uhrzeigersinn = niedrigerer
Druck (Drehmoment)

Stellen Sie das Drehmoment ein, indem Sie
die Tabellen [B] und [C] auf den Seiten 35-37
der vorliegenden Bedienungsanleitung oder
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die Druck/Drehmoment-Tabelle, die zum
Lieferumfang jedes Schllssels gehort, zu
Rate ziehen. Wenn Sie Inbusschlissel-
einsatze verwenden, verweisen wir zur
Bestimmung des zuldssigen maximalen
Drehmomentes auf die Tabellen und
auf den Seiten 33-34.

2 WARNUNG: Schalten Sie die
satzeaustauschen oder die
positionieren, muB er gemaB Abschnitt 4.0

5.5 Losen und Festziehen
Pumpe ab, bevor Sie die Steck-
nlsse oder die Inbusschliisselein-

Schllsselposition &ndern. Bevor Sie den

Schlussel auf der Schraube oder der Nuss

zusammengebaut werden.

Siehe [11] und [12] fiir die richtige Stellung
des Schllssels, des Abstitzarms und der
Stecknuss (oder des Inbusschlissel-
einsatzes). Achten Sie darauf, daB3 die
Pumpe nicht lauft und die Schlauche vom
Schllssel getrennt sind.



Plazieren Sie den Drehmomentschliissel so
auf der Schraubenverbindung, daB der
Schraubenkopf oder die Nuss ganz von der
Stecknuss eingeschlossen wird bzw. der In-
busschlisseleinsatz ganz in die Kopf-
schraube mit Innensechskant eingreift. Die
Schraube mit Hilfe des Schlissels mit der
Hand vorspannen. Siehe Sicherheitsmass-
nahmen [2] und [4].
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5.6 Bestimmung des Abstiitzpunktes
WARNUNG: [13] Zur Vermeidung von
Personenschaden, Hande wéhrend des
Betriebs vom  Stlutzarm und dem
Arbeitsbereich fern halten.

WARNUNG: Den Schlissel
niemals gegen lose Teile
anstossen lassen. Die Kraft des

Schlissels kénnte dazu flhren,
daB lose Teile durch die Luft fliegen.

WICHTIG: [13] Der Abstiitzarm dreht sich
immer entgegensetzt zur Drehrichtung der
Stecknuss oder des Inbusschlisseleinsatzes.

VORSICHT: Siehe Sicherheitsmassnahmen
(3], [4], [12]. Der Schliissel muB immer an
einem unbeweglichen Objekt anliegen.

WICHTIG: Befolgen Sie die Sicherheits-
massnahmen @, @, @, @, @, , und

VORSICHT: (5] und [12] Die Reaktionskraft
muB vom Abstitzarm auf gleicher Hohe wie
die Stecknuss oder der Inbusschlissel-
einsatz vollig aufgenommen werden.

VORSICHT: [13] Die Bewegung des
Abstltzarms in Richtung des Abstutz-
punktes nicht behindern. Hande, Schlauche
und  schwenkbare Verbindung vom
Stutzarmbereich fernhalten.

5.7 Lésen und Festziehen (Fortsetzung)
Zum Festziehen die Pumpe durch Betati-
gung des Vorlauftknopfes in Vorlaufrichtung
laufen lassen. Ziehen Sie hierzu die Bedie-
nungsanleitung der Pumpe zu Rate. Der
Schlussel fiihrt solange eine Drehbewegung
durch, bis er das Ende seines Drehzyklus
erreicht hat. Wenn der Schllssel anhalt, den
Vorlautknopf loslassen, so daB sich der
Schlissel automatisch zurlickziehen kann.
Sie merken, wenn er sich vdllig
zurlickgezogen hat, da Sie dann kein
Klickgerdusch mehr héren.



Diesen Vorgang wiederholen, bis sich die
Stecknuss oder der Inbusschlisseleinsatz
nicht mehr dreht.

ACHTUNG: Die Stecknuss oder der Inbus-
schliisseleinsatz sollte sich wahrend des
Zuriickziehens nicht bewegen.

WICHTIG: Nach Erreichen des
voreingestellten Drucks (Drehmoments), hort
die Drehbewegung des

Drehmomentschliissels auf, wahrend das
Manometer den voreingestellten Druckwert
anzeigt.

Uberwachen Sie das Manometer auf der
Pumpe um sicherzustellen, daB die
Schrauben/Nussverbindung gemaB den
voreingestellten Drehmomentwerten
festgezogen wurde.

Wenn sich eine Schraube oder eine Nuss

nicht 16st, kann das Drehmoment (der Druck)

erhdht werden. Folgende Werte nicht

Uberschreiten:

e maximales Drehmoment fiir die Schrauben
groBe, um die Gefahr des Abscherens
der Schraube zu vermeiden;

e Hochstdruck (Drehmoment) fiir den Inbus-

schllisseleinsatz (Sechskanteinsatz), um
die Gefahr des Abscherens der Schraube
und der Beschadigung des Inbus-
schlisseleinsatzes zu vermeiden.
Die maximalen Drehmomente der Inbus-
schlisseleinsatze werden auf den Seiten
12-14 spezifiziert.

e Hochstdruck 800 bar [11.600 psi];

WARNUNG: Eine Uberschreitung
des maximalen Drehmoments
einer SchraubengréBe oder eines
Inbusschliisseleinsatzes kann ein
Abscheren der Schraube und eventuell die
Beschadigung von Geréteteilen zur Folge
haben. Diese Beschadigungen kdnnen dazu
fuhren, daB Stiicke der Schraube oder des
Inbusschlisseleinsatzes vom Schllissel oder
der Verschraubungsstelle aus durch die Luft
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fliegen. Beschadigungen kdénnen auch dazu
fUhren, daB die Drehmomentschlisseleinheit
sich schnell von der Verschraubungsstelle
weg bewegt, wobei sich der Bediener
Verletzungen zuziehen kann.

WICHTIG: Eine falsche Benutz-

ung, die zu einem defekten oder

beschadigten  Inbusschllssel-

einsatz oder einer inneren
Beschédigung des Drehmomentschlissels
fuhrt, sowie infolge falscher Benutzung
auftretende Verletzungen, fallen nicht unter
die Enerpac Garantie. Das maximale
Drehmoment der Inbusschliisseleinsatze
wird in den Tabellen und auf den
Seiten 33-34 spezifiziert.

e Wir empfehlen die Verwendung
spezieller  LosungsfliBigkeiten
L oder -sprays. Enerpac bietet

Mutternsprenger flr den Fall, dass
eine Mutter nicht entfernt werden kann.

6.0 WARTUNG UND SERVICE
. WICHTIG: Um die Genauigkeit
der Drehmomentwerte  zu
gewahrleisten, mdissen der
N Drehmomentschlissel und das
Manometer auf der Pumpe
regelmassig gepriift werden. Wenden Sie sich

fur eine Kalibrierung an Enerpac.

Reparaturen missen vom Hersteller
durchgefuhrt werden, da nach einem
Austausch von Teilen die Genauigkeit des
Drehmomentes und die Schllsselfunktionen
Uberprift werden missen.

Eine Wartung wird erforderlich, wenn Ver-
schleiB und/oder Leckage festgestellt
werden. Prifen Sie regelméaBig alle
Komponenten, um SO Probleme
festzustellen, die Service und Wartung
erfordern. Wenden Sie sich fur Reparaturen
und/oder Austauscharbeiten an I|hren
Enerpac Vetreter.



Um die Lebensdauer Ihres Drehmoment-
schllssels zu verlangern, die nachfolgenden
Punkte befolgen:

Die Oltemperatur darf 65°C (150°F) nicht
Uiberschreiten;

Uberpriifen Sie regelméssig den Olpegel
der Pumpe und den Zustand. Ziehen Sie
die Bedienungsanleitung der Pumpe zu
Rate.

Befolgen Sie den in Abschnitt 6.1 auf
gefuhrten Schmierplan.

Eine Schmierung kann die Drehmoment
genauigkeit und die Lebensdauer des
Schlissels beeinflussen. Den Schlissel
nach dem Gebrauch immer reinigen und
schmieren und in einem Tragebehélter auf
bewahren.

6.1 Schmierung

Befolgen Sie den nachfolgenden Plan.

Die Symbo und (2) verweisen auf in der
Abbildung [14] abgebildete Teile oder Ober-
flachen des SchlUssels.

e Oberflache (1) reinigen und ausschlieBlich
mit Gleitmo 805 schmieren. Bei Enerpac
als Drehmomentschlisselschmiermittel
EN-14010 erhaltlich.

* Halten Sie die Oberflache (2) sauber und
trocken. Nicht schmieren.

WICHTIG: Nehmen Sie die Schllsseleinheit
(1) oder den Antriebsausléser (5) nicht aus-
einander. Tauchen Sie diese Teile nicht in Ol,
Kerosin oder andere Reinigungsfliissigkeiten
um Schmutzeintritt und die Auflésung des
Schmiermittels zu vermeiden.
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7.0 STORUNGSTABELLE
Die nachfolgende Tabelle (Seiten 31-32) dient

als Hilfsmittel zur Bestimmung von
Problemen.
PROBLEM MOGLICHE URSACHE LOSUNG

1. Kein Druckauf-
bau am Schlis-
sel und/oder
Schlissel be-
wegt sich nicht.

A. Keine Strom- oder Druckluft-
zufuhr vorhanden.

B. Der Pumpenmotor dreht sich
nicht infolge falscher
Spannung.

C. Die Sicherungen sind durch-
gebrannt (E-Motor).

D. Falsche Drehrichtung des
Elektromotors.

E. Die Kupplungen an der
Pumpen- und Schlisselseite
sind nicht richtig verbunden.

F. Der Olpegel in der Pumpe ist
Zu niedrig.

G. Der Druck des Uberdruck-
ventils auf der Pumpe ist zu
niedrig eingestellt.

H. Undichte Stelle in der

Pumpe oder dem Schllssel.

|. Defektes Manometer.

J. Falsch befestigte Schldauche.

A. Alle Verbindungen anschlieBen.

B. Spannung prifen

C. Sicherungen austauschen.

D.Verdrahtung des Stromkabels
andern.

E. Schlauche drucklos machen,
Pumpe abschalten und
Kupplungen mit der Hand
wieder festziehen.

F. Ol nachfiillen. Siehe
Bedienungsanleitung der Pumpe.

G. Druck durch Regulierung des
Sicherheitsventils der Pumpe
erhéhen. Héchstdruck bzw.
Drehmoment nicht Uber-
schreiten.

H. Feststellen, ob sich die undichte
Stelle in der Pumpe oder dem
Schlissel befindet. Wenden
Sie sich fir Hilfe an Ihr Enerpac
Service Center.

I. Ein zweites mit Glyzerin gefiilltes
Manometer anschlieflen, den
Druck auf der Pumpe
regulieren und beide Mano-
meterwerte Uberpriifen.

J. Schlauchpositionen gemaB
Abbildung [10] auf Seite 26

andern: (PzuP)und (Tzu T)
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PROBLEM MOGLICHE URSACHE LOSUNG
2. Das Sicherheits-| A. Die Kupplungen an der A. Wenn sich die Pumpe in Betrieb
ventil auf der Rucklaufseite des befindet, die Ventilposition mit
Rucklaufseite (T) Schlissels Hilfe der Fernsteuerung von
des SchlUssels und der Pumpe sind (P oder A) in (T oder B) veran-
offnet sich. unvollstandig dern und zurticksetzen, um den
Druck des Systems zu senken.
Die Pumpe abschalten und die
Kupplungen mit der Hand fest
ziehen.
B. Falsch befestigte B. Schlauchpositionen gemaB
Schlauche. Abbildung auf Seite 26
andern:
(PzuP)und (TzuT).
3. Die Schlauche |A. Es bleibt Druck im doppelt- | A. Wenn sich die Pumpe in Betrieb

kénnen nicht
vom Schllssel
oder der Pumpe
getrennt werden.

wirkenden Hydrauliksystem
zurtick.

. Das Hydrauliksystem ist zu

warm.

befindet, die Ventilposition mit
Hilfe der Fernsteuerung von

(P oder A) in (T oder B)
veréndern und zurlicksetzen, um
das System drucklos zu
machen. Die Pumpe abschalten
und die Schlduche I6sen.

B. Das Hydrauliksystem kiihlen und
es vor Hitze schiitzen. Wieder-
holen Sie die in 3A oben
angegebene Ldsung.
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TABELLE MAXIMALES DREHMOMENT DER INBUSSCHLUSSELEINSATZE, METRISCH

Best_l_mmur_Ig ?er Drehmomente der Inbus- SechskantgroBe in Millimetern
schliisseleinsatze
Drehmomentschliisselcode.
Fur das maximale Drehmoment
*********** I jeder Inbusschlisseleinsatzgrésse
siehe nachfolgende Tabelle:
SechskantgroBe in Zoll
* Bestimmung des maximalen Drehmoments entsprechend der SchraubengroBe
und der Qualitat. Ziehen Sie die Anweisungen des Herstellers und die
Maschinenbedienungsempfehlungen zu Rate.
Drehmoment- Sonderausttattungs-Inbusschliisseleinsitze, Abstiitzarm fiir
schliissel METRISCH Inbusschliissel-
einsatz
Modell- Dreh- Sechskant- | Maximales | Maximales | Modell- Dreh- Modell
nummer moment- groBe  [Drehmoment{Drehmoment*| nummer moment- | | hymmer
schliissel- schliissel-
code (mm) (Nm) (Ft.lbs) code
14 750 550 25A-14 E
SQD-25 17 1300 955 25A-17 E
2350 Nm E 19 1800 1325 25A-19 E RAH-25
1735 Ft.lbs 22 2350 1735 25A-22 E
24 2350 1735 25A-24 E
17 1300 955 50A-17 F
19 1800 1325 50A-19 F
SQD-50 22 2800 2065 50A-22 F
4810 Nm F 24 3500 2580 50A-24 F RAH-50
3550 Ft.lbs 27 4810 3550 50A-27 F
30 4810 3550 50A-30 F
32 4810 3550 50A-32 F
22 2800 2065 100A-22 G
24 3500 2580 100A-24 G
238%',1\]22 a 27 5000 3685 | 100A-27 G S
7360 Ft.bs 30 7000 5160 100A-30 G
32 8500 6270 100A-32 G
36 9980 7360 100A-36 G
30 7000 5160 160A-30 H
SQD-160 32 8500 6270 160A-32 H
16.050 Nm H 36 12.000 8850 160A-36 H RAH-160
11835 Ft.lbs 41 16.050 11835 160A-41 H
46 16.050 11835 |160A-46 H
36 12.000 8850 270A-36 J
41 18.000 13275 | 270A-41 J
46 25.000 18440 |270A-46 J
260 g 5:(2)7l\(l)m J 50 26.950 19875 | 270A-50 J RAH-270
19875 Ft.bs 55 26.950 19875 | 270A-55 J
60 26.950 19875 [ 270A-60 J
65 26.950 19875 |270A-65 J
70 26.950 19875 | 270A-70 J
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TABELLE MAXIMALES DREHMOMENT DER INBUSSCHLUSSELEINSATZE, ZOLLIG

Bestimmung der Drehmomente der Inbus-
schliisseleinséatze

SechskantgroBe in Millimetern

Drehmomentschliisselcode.
Fur das maximale Drehmoment
jeder InbusschliisseleinsatzgroBe
siehe nachfolgende Tabelle:

Sechskantgrosse in Zoll

* Bestimmung des maximalen Drehmoments entsprechend der SchraubengroBie
und der Qualitét. Ziehen Sie die Anweisungen des Herstellers und die
Maschinenbedienungsempfehlungen zu Rate.

Drehmoment- Sonderausttattungs-Inbusschliisseleinsitze, Abstiitzarm fiir
schliissel ZOLLIG Inbusschliissel-
einsatz
Modell- Dreh- Sechskant- | Maximales | Maximales | Modell- Dreh- Modell-
nummer moment- groBe  [Drehmoment*{Drehmoment'{ nummer moment- | | hymmer
schliissel- schliissel-
code (Zoll) (Ft.Ibs) (Nm) code
172" 390 530 25A-050 E
SQD-25 5/8” 735 1000 25A-063 E
1735 Ft.lbs E 3/4” 1325 1800 25A-075 E RAH-25
2350 Nm 718" 1735 2350 25A-088 E
17 1735 2350 25A-100 E
5/8” 735 1000 [50A-063 F
3/4” 1325 1800 50A-075 F
SQD-50 7 7
/8 2065 2800 50A-088 F
2‘2?8 mbs F T 3095 4200 | 50A-100 F_||RAH-S0
11/8” 3550 4810 50A-113 F
1147 3550 4810 50A-125 F
8" 2065 2800 | 100A-088 G
17 3095 4200 100A-100 G
SQD-100
118" 4350 5900 |100A-113 G
oo ils )@ 147 | 6270 | 8500 [100A-125 | @ ||"An-100
13/8” 7360 9980 100A-138 G
110" 7360 9980 100A-150 G
1147 6270 8500 160A-125 H
SQD-160 13/8” 7745 10.500 |160A-138 H
11835 Ft.lbs H 1152” 10325 14.000 |160A-150 H RAH-160
16.050 Nm 15/8” 11835 16.050 |160A-163 H
13/4” 11835 16.050 |160A-175 H
1152” 10325 14.000 |270A-150 J
15/8” 13275 18.000 |270A-163 J
13/4” 16225 22.000 |270A-175 J
SQD-270
17/8” 19875 26.950 |270A-188 J
;2897%%':5 J 2" 19875 | 26.950 |270A-200 | J | |RAH-270
’ 21/4” 19875 26.950 |270A-225 J
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TABELLE |B] METRISCH - DRUCK/DREHMOMENT

Druck | SQD-25 SQD-50 SQD-100 SQD-160 SQD-270
bar Nm Nm Nm Nm Nm
40 120 228 505 800 1310
60 180 342 760 1200 1965
80 232 470 990 1590 2675
100 290 587 1240 1985 3345
120 348 704 1490 2380 4010
140 410 822 1735 2800 4705
160 469 934 2005 3200 5375
180 531 1050 2255 3610 6050
200 590 1167 2505 4010 6725
220 649 1284 1) 2755 1) 4410 7395
240 705 1400 3030 4870 8025
260 764 1) 1506 3280 5275 8695
280 821 1622 3520 1) 5610 9400
300 880 1738 1) 3770 6010 10075
320 939 1854 4020 6410 10745
340 1010 1970 4270 6825 1) 11425
360 1070 2066 4520 7225 12100 1)
380 1111 2180 4775 7625 12775
400 1170 2295 5025 1) 8035 13450
420 1228 2410 5275 8435 1) 14120
440 1286 1) 2525 5525 8830 14800
460 1344 2643 5775 9235 15475
480 1406 2758 1) 6030 9635 16150
500 1465 2873 6280 10035 16825
520 1524 2988 6530 10435 17495
540 1581 3103 6795 10835 18175 1)
560 1639 3335 7050 1) 11240 18850
580 1692 3454 1) 7275 11640 19525
600 1750 3573 7525 12045 1) 20200
620 1808 1) 3692 7775 12445 20875
640 1876 3811 8020 12845 21550
660 1934 3957 8270 13245 22225
680 1986 4077 8540 1) 13645 22900
700 2045 4197 8790 14045 23575
720 2103 4317 9040 14450 24250
740 2161 4437 9240 14850 24925 1)
760 2219 4570 9490 15250 25600
780 2291 4690 9730 15650 26275
800 2350 1) 4810 1) 9980 1) 16050 1) 26950 1)

HINWEIS: 1) Bei der Verwendung von Inbusschlisseleinsétzen siehe Tabelle fur das
maximale Drehmoment.
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UMRECHNUNGSTABELLE

Druck:

1bar = 14,514 psi
1 psi = 0,0689 bar

Drehmoment:

1 Nm

TABELLE [C] ZOLL - DRUCK/DREHMOMENT

= 0,73756 Ft.lbs
1 Ft.lbs = 1,355818 Nm

Druck | SQD-25 SQD-50 SQD-100 SQD-160 SQD-270
psi Ft.lbs Ft.lbs Ft.lbs Ft.lbs Ft.lbs
600 92 174 385 610 999
800 122 232 515 814 1332

1000 153 290 644 1010 1665
1200 177 359 756 1213 2040
1400 206 418 883 1413 2381
1600 236 478 1009 1615 2722
1800 265 537 1137 1815 3059
2000 298 597 1260 2034 3418
2200 328 657 1386 2238 3760
2400 358 7121) 1529 2441 4100
2600 3901) 771 1656 2652 4444
2800 420 831 1783 2855 4788
3000 450 890 1911 3059 5130
3200 480 950 2038 1) 3262 5470
3400 508 1009 2183 3508 5781
3600 538 1068 2311 3715 6121
3800 568 1119 2438 3920 6462
4000 596 1178 2557 4075 6829
4200 626 1237 2685 4279 7170
4400 656 1296 1) 2812 4483 7514
4600 686 1355 2939 4686 7855
4800 716 1) 1414 3066 1) 4900 8196
5000 755 1473 3193 5104 8544
5200 786 1518 3320 5307 8888
5400 816 1576 3448 5510 9230
5600 833 1634 3578 5714 9574
5800 863 1692 3705 5925 9918
6000 892 1751 3832 6128 1) 10258 1)

Diese Tabelle wird auf der nachsten Seite fortgesetzt.
HINWEIS: 1) Bei der Verwendung von Inbusschlisseleinsatzen siehe Tabelle [A2] fiir das
maximale Drehmoment.
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TABELLE (] ZOLL - DRUCK/DREHMOMENT

Druck | SQD-25 SQD-50 SQD-100 SQD-160 SQD-270
psi Ft.lbs Ft.lbs Ft.lbs Ft.lbs Ft.lbs
6200 922 1809 3960 6332 10600
6400 951 1868 4087 6531 10947
6600 981 1928 4214 6738 11291
6800 1010 1987 4341 1) 6941 11633
7000 1043 2045 1) 4472 7145 11977
7200 1073 2104 4599 7348 12321
7400 1103 2162 4726 7552 12663
7600 1133 2221 4853 7755 1) 13003 1)
7800 1161 2279 4991 7959 13350
8000 1191 2338 5119 8166 13693
8200 1220 2483 5250 8370 14036
8400 1246 2544 5358 8573 14380
8600 1276 2604 5486 8780 14722
8800 1305 1) 2665 5612 8984 15158
9000 1335 2725 5739 9187 15410
9200 1371 2786 5863 9390 15753
9400 1401 2846 5990 9594 16096 1)
9600 1431 2927 6117 9797 16439
9800 1456 2988 6259 1) 10000 16783
10000 1486 3049 1) 6387 10203 1) 17126
10200 1515 3110 6513 10407 17469
10400 1545 3171 6640 10614 17813
10600 1574 3232 6768 10818 18155
10800 1604 3293 6858 11021 18499
11000 1633 3364 6985 11225 18842
11200 1663 3425 7112 11428 19185
11400 1703 3486 7232 11632 19529
11600 1733 1) 3548 1) 7361 1) 11838 1) 19877 1)

HINWEIS: 1) Bei der Verwendung von Inbusschliisseleinsétzen siehe Tabelle fur das
maximale Drehmoment.
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TABELLE (D] SPEZIFIKATIONEN VIERKANTANTRIEB DREHMOMENTSCHLUSSEL

Dreh- Drehmoment bei Olvolumen Vier- | Vierkant- | Antriebs- | Abstiitz-
momentsc 40-800 bar kant- einsatz |ausloser arm fiir
hitissel 600-11600 psi einsatz Vierkant-
Modell- einsatz
nummer Artikel- | Artikel- | Artikel-
Vorlauf Rucklauf | (Zoll) | nummer | hummer [ hummer
120-2350 Nm 16 cm3 11 cm3
SQD-25 . : 3/4” | 258-075 | DR-25 | RAS-25
92-1735 ft.Ibs 1.0in3 7in3
228-4810 Nm 34 cm3 21 cm3
SQD-50 s : 17 50S-100 | DR-50 | RAS-50
174-3550 ft.Ibs 2.1in3 1.3in3
505-9980 N 68 cm3 40 cm3
SQD-100 m em oM | 41/2> |1008-150| DR-100 | RAS-100
385-7360 ft.Ibs 4.1in3 2.4in3
800-16050 Nm 113cm3 | 72cm3
SQD-160 . : 11/2” [ 160S-150 | DR-160 | RAS-160
610-11835 ft.lbs 6.9 in3 4.4in3
1310-26950 Nm | 204 cm3 | 137 cm3
SQD-270 : - 21/2” | 2708-250 | DR-270 | RAS-270
999-19875 ft.lbs | 12.4in3 8.4 in3

Der als Sonderausstattung lieferbare Tragegriff CH-100 ist geeignet fir SQD-100, SQD-160 und SQD-270.

il

- Lc] -

)
E .
KL
Dreh- Abmessungen Gewicht
moments (einschl.
chliissel "
Abstilt

Modell- bstiitzarm)
nummer A B (o] D E G H J K|{L|M|N

mm| 119 | 72 | 53 | 24 | 60 | 95 | 35 6 [ 28|27 |36 | 24k
sQD-25 347 g

Zoll 14.69712.83712.09”| .94” |2.36”|3.74”|1.38” 247 11.08”|1.04”(1.44”| 5.3 Ibs
SQD-50 mm| 159 | 92 | 65 | 31 90 | 115 | 35 1 15 [ 33 | 34 | 52 | 4,0kg

Zoll 16.26”)3.62”|2.56”|1.22”|3.54”|4.53”| 1.38” .59” |1.30”|1.34”(2.07”| 8.8 Ibs

mm| 191 | 115 | 84 | 39 | 105 [ 130 | 35 13 [ 39 | 43 | 68 | 7,8kg
SQD-100 11727

Zoll |7.52714.53"13.31”|1.54”|4.13”|5.12”| 1.38” .50” |1.55”1.69”(2.68”[ 17.2 lbs

mm | 212 | 134 | 100 | 48 | 120 | 150 | 50 11 | 45 | 54 | 81 | 11,8 kg
SQD-160 11727

Zoll 18.35715.28713.94711.89”|4.72” | 5.91”| 1.97” 447 11.767(2.137(3.21”[ 26.0 lbs

mm | 266 | 164 | 119 | 59 | 145 | 200 | 50 18 | 76 | 63 | 99 | 24,0 kg
SQD-270 212"

Zoll [10.47”16.46”|4.69”|2.32”|5.71”|7.87”| 1.97” .69” |12.97”(2.48”(3.90”( 52.9 Ibs
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EU-UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG
(gemaB dem Anhang IIA zur Machine-Richtlinie)

Wir ENERPAC B.V.
Storkstraat 25, 3905 KX Veenendaal, Holland
Erklaren auf eigene Verantwortung, daB3 das unten genannte Produkt

Torque Wrench, Modellen: SQD-25, SQD-50, SQD-100, SQD-160
und SQD-270
auf das sich diese Erklarung bezieht, den
EN 982:1996
EN 292-1:1991
EN 292-1:1991
VBG 5:1993
ENERPAC und APPLIED POWER Spezifikationen und Normen

entspricht, gemaB den Spezifikationen der

Machinen-Richtlinie 89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC und 93/68/EEC

Veenendaal, 28 dezember 1997 W. van de Vendel

Quality Assurance Manager

Ref: EC.2a.
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1.0 ISTRUZIONI AL RICEVIMENTO
Controllare visivamente tutti i componenti
per rivelare eventuali danni dovuti al
trasporto. Essi non sono coperti dalla
garanzia. Nel caso fossero accertati danni
dovuti al trasporto, sporgere subito reclamo
al vettore. Quest'ultimo & responsabile per
tutte le spese di riparazione e sostituzione
causate da danni derivanti dal trasporto.

SICUREZZA, ANZITUTTO

Leggere attentamente tutte le istruzioni, le
avvertenze e le precauzioni. Seguire tutte le
norme di sicurezza per evitare infortuni alle
persone o danni alle cose durante |l
funzionamento dell'attrezzatura. L'Enerpac
non & responsabile per infortuni o danni
causati dal mancato rispetto delle norme di
sicurezza, dalla mancata manutenzione e
dall'uso improprio del prodotto. In caso di
dubbi sulle precauzioni e sull'applicazione
delle norme di sicurezza, contattare
I'Enerpac. Per non far decadere la garanzia,
impiegare esclusivamente olio Enerpac.

In questo testo, la dicitura PRECAUZIONE
viene usata per indicare le corrette proce-
dure o pratiche d'uso o di manutenzione

atte a prevenire il danneggiamento o la

distruzione dell'attrezzatura o di altre
proprieta.
La dicitura AVVERTENZA indica un

potenziale pericolo che richiede corrette
procedure o pratiche per evitare infortuni alle
persone.

La dicitura PERICOLO viene usata solo
quando un'azione, 0 una mancata azione,
pud causare gravi infortuni o addirittura la

morte.

X illustrazioni per indicare
un'applicazione pericolosa 0 un uso

SCORRETTO, non consentito del prodotto.

Questa icona viene impiegata nelle

Questa icona viene impiegata nelle
/ illustrazioni per indicare un'applica-

zione sicura o un uso CORRETTO del
prodotto.

Il riquadro intorno ad un numero o lettera,
come [1] e , indica il numero di una
figura o di una tabella.



2.0 DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

La chiave oleodinamica Enerpac SQD & un
attrezzo a doppio effetto a controllo manuale
progettato per serrare ed allentare viti e
bulloni. Ogni modifica non autorizzata del
disegno, della costruzione o impiego della
chiave oleodinamica é vietata per ragioni
di sicurezza e fara decadere la garanzia
Enerpac.

La pressione idraulica applicata alla chiave
oleodinamica viene convertita in coppia
tramite un cilindro oleodinamico ed una leva
di azionamento.

Vedere la figura [1]. La chiave SQD consiste
in un corpo chiave (1) con un raccordo per
tubazione flessibile in grado di ruotare di
360° (2), un meccanismo di ritegno del
braccio di reazione (3), un adattatore quadro
(4), un dispositivo di sgancio dell'adattatore
(5) e un braccio di reazione (6) per
I'adattatore a sezione quadrata. Sono
disponibili su richiesta adattatori maschio
esagonali (7) ed un braccio di reazione (8)
per tali adattatori. Durante ['uso
dell'adattatore maschio esagonale deve
essere necessariamente impiegato
quest'ultimo braccio di reazione (8) per
serrare o allentare le viti ad esagono
incassato.

I comando di mandata o ritorno della chiave
oleodinamica ENERPAC viene effettuato,
agevolmente a distanza in qualsiasi
momento, tramite valvole di controllo
direzionale ad azionamento elettrico o
pneumatico.

La pressione massima della mandata alla
chiave (A o P) & di 800 bar [11600 psi].

La massima pressione sul ritorno (B o T),
regolata dall'apposita valvola, non deve
superare i 120 bar [1740 psi]. Per ulteriori
dettagli consultare le tabelle @, , e [D]

alle pagine 54-59.
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0 NORME DI SICUREZZA

L'inosservanza delle seguenti
precauzioni ed avvertenze pud
causare infortuni alle persone e

danni alle attrezzature.
()
1 deve avere una eta minima di 18
=P anni, prima di impiegare la
chiave oleodinamica Enerpac, deve aver
letto e capito tutte le istruzioni, le norme di
sicurezza, le precauzioni e le avvertenze.
Durante l'impiego la responsabilita nei
confronti di terzi € demandata all'operatore.
A eventuali danni alle attrezzature,
assicurarsi che tutti i
componenti oleodinamici siano idonei ad

operare ad una pressione massima di 800
bar [11600 psi).

]

3.

A

IMPORTANTE: L'operatore

AVVERTENZA: Per evitare
infortuni alle persone ed

IMPORTANTE: Minimizzare il

rischio di sovraccarico.
Impiegare sempre in ogni
circuito  oleodinamico  un

manometro per rilevare che la pressione di
funzionamento sia quella prevista dalle
specifiche. Il manometro & la "finestra" che
permette di vedere cosa avviene
nell'impianto.

. AVVERTENZA: Non sovraccari-
)

| " j,\} care |'impianto. Un sovraccarico
\..k \ .
/_D_ pud provocare guasti alle

attrezzature ed infortuni alle
persone.

PRECAUZIONE: Assicurarsi

che tutti i componenti

dell'impianto siano protetti da
cause esterne di danneggia-
mento, come, fonti di calore, fiamme l