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1.0 RECEIVING INSTRUCTIONS

Visually inspect all components for shipping damage.
Shipping damage is not covered by warranty. If
shipping damage is found notify carrier at once. The
carrier is responsible for all repair and replacement
costs resulting from damage in shipment.

SAFETY FIRST

Read all instructions, warnings and cautions carefully.
Follow all safety precautions to avoid personal injury or
property damage during system operation. Enerpac
cannot be responsible for damage or injury resulting
from unsafe product use, lack of maintenance or
incorrect product and/or system operation. Contact
Enerpac when in doubt as to the safety precautions and
applications. To protect your warranty, use only
ENERPAC hydraulic oil.

A CAUTION is used to indicate correct operating or
maintenance procedures and practices to prevent
damage to, or destruction of equipment or other

property

A WARNING indicates a potential danger that requires
correct procedures or practices to avoid personal
injury.

2.0 SAFETY ISSUES

Failure to comply with the following cautions

—tand warnings could cause equipment
damage and personal injury.

IMPORTANT: Minimum age of the operator
1 must be 18 years. The operator must have
== read and understood all instructions, safety

issues, cautions and warnings before
starting to operate the Enerpac equipment. The
operator is responsible for this activity towards other
persons.

|

WARNING: To avoid personal injury and
possible equipment damage, make sure all
hydraulic components withstand the
maximum pressure of 700 bar [10,000 psi].

>

IMPORTANT: Minimize the risk of
overloading. Use hydraulic gauges in each
hydraulic system to indicate safe operating
loads. It is your window to what is happening
in the system.

(3

2 WARNING: Do not overload equipment.
%‘/ Overloading causes equipment failure and
possible personal injury.

/,,/// CAUTION: Make sure that all system
@@ components are protected from external
sources of damage, such as excessive heat,
flame, moving machine parts, sharp edges

and corrosive chemicals.

wgez CAUTION: Avoid sharp bends and kinks

that will cause severe back-up pressure in
hoses. Bends and kinks lead to premature
hose failure.

ENERPAC WARNING: Immediately replace worn or
damaged parts with genuine Enerpac parts.
Enerpac parts are designed to fit properly
and withstand rated loads.

operator must take precaution against injury
due to failure of the tool or workpiece

DANGER: Do not handle pressurized hoses.
Escaping oil under pressure can penetrate

the skin, causing serious injury. If oil is
injected under the skin, see a doctor immediately.

¥

(, [ IMPORTANT: DO not Ilift hydraulic
X.\ equipment by the hoses or couplers. Use

@ WARNING: Always wear safety glasses. The

WARNING: Never pressurize uncoupled
couplers. Only use hydraulic equipment in a
coupled system.

the carrying handle or other means of safe

transport.
(O We recommend the use of special loosening
liquids or sprays. Enerpac hydraulic torque
=P \renches offer both square and hexagon
drive units to loosen or tighten bolts and nuts. Enerpac
offers nut splitters in case a nut can not be removed.
Enerpac wedge spreaders can be used to separate the
flanges from their joint to create space for cleaning and
repairing surfaces and gasket replacements.

3.0 PRODUCT DESCRIPTION ATM-5

The ATM-5 is an aid for use in normal maintenance and
installation procedures and allows the realignment of
misaligned flanges within a 45 kN (5.0 ton) physical
capacity. For example it may be used to assist in the
replacement of ring and other type joints.

The ATM-5 is a hydraulically operated tool actuated by
a hydraulic cylinder and hand pump. The maximum
operating pressure is 700 bar [10,000 psi].

The use of these instructions will promote the safe use
and maximum service life of the tool. All sections of this
Instruction Sheet should be read prior to using the tool.



4.0 SAFETY INFORMATION

IMPORTANT: In all installations the site safety
requirements must be adhered to. The safety of the
operator and any assisting personnel is of paramount
importance along with the safety of others including the
general public.

These instructions are only to cover the safe operation
of ATM-5 during a hormal maintenance and installation
operation. All other safety aspects must be controlled
by the operation supervisor.

CAUTION: The ATM-5 must not be attached to
pressure vessel nozzles.

CAUTION:The ATM-5 must not be attached to a
joint prior to misalignment.

5.0 LIST OF EQUIPMENT

The carrying case for ATM-5 has cut outs for each
component. The tool set includes

1x Carrying case c/w foam insert

1x Instruction & repair sheet

1x Alignment tool

1x RC-583 hydraulic cylinder

1x Hydraulic hose

1x P-142, hand pump

6.0 EXAMINATION - MAINTENANCE

On return from each job, and before beginning
subsequent work. The tool set should be examined to
ensure that all items are present and serviceable.

Any missing or damaged items are to be replaced as
soon as possible and prior to further use.

¢ Grease all moving parts regularly.

¢ Ensure rollers and pins remain grit free.

¢ Return all items to the carrying case when not in use.

7.0 FUNCTION OF ATM-5

The ATM-5 should be secured to the lower of the two
flanges by fully inserting the lift hook into the bolt hole
which is parallel with the bolt hole on the opposite
flange. This is where the misalignment is at its greatest
point. The drop leg should be released onto the pipe
while the tool is held up level in the bolt hole.

Pull out on wing release clip to allow the wing to be
extended to the desired distance.

The hydraulic cylinder is secured into the adjusting
sleeve. Rotate the cylinder and adjusting sleeve
clockwise until the swivel at the base of the cylinder
comes into contact with the circumference of the
opposite flange.

The swivel at the base of the hydraulic cylinder should
always rest fully and evenly on the circumference of the
opposite flange.

Attach the hydraulic pump and hose to the cylinder and
prime the hand pump.

8.0 MISALIGNMENT DETERMINATION

PROCEDURE

e The ATM-5 must not be attached to a flanged joint
prior to the misalignment determination procedure
being carried out.

e Every second bolt should be loosened and removed.
Continue with this procedure. Misalignment may not
occur until only a few bolts remain. At this point the
direction of any misalignment should become
obvious.

e The ATM-5, once attached, will directly push against
the misalignment bringing the joint back into
alignment.

Example: Misalignment in various directions
A flanged joint, once broken down, may spring out of
alignment at any point, or in any direction around.

See figure 1. The ATM-5 should be attached at the
maximum point of misalignment i.e. A or B. Each
example shows where ATM-5 should be attached.




9.0 INSTALLATION AND OPERATION

1. Determine the maximum points of misalignment. In
step 1 (see figure 2) the maximum points are on the
top or bottom of the joint, as illustrated by the
arrows.

Fig 2 - STEP 1: The Problem

2. The lift hook of the tool should be guided into the
bolt hole at the maximum point of misalignment as
shown in step 2 (see figure 3).

Fig 3 - STEP 2: Attaching the tool

Hold tool up level Drop leg release knob

in the bolt hole

3. The drop leg should be released onto the pipe while
the lift hook is held up level in the bolt hole.

4. Pull out the lock pin to allow the wing to be extended
out to the desired distance (see figure 4). Rotate the
cylinder / adjusting sleeve clockwise until it locates
onto the surface of the opposite flange. At this stage
ensure that the tool is sitting level and that the end of
the cylinder is in full contact with the surface of the
higher flange.

5. The hydraulic hose / pump may now be connected
and the pump primed until the joint comes into
alignment.

10.0 ROTATIONAL OR TWIST MISALIGNMENT

This is a common problem on both onshore and
offshore pipeline installations (see figure 1). Quite often
the flanges are in alignment but the operator is unable
to fit the bolt into any two corresponding bolt holes on
the joint‘s circumference. The ATM-5, with its 45 kN (5
ton) capacity, has the ability to manipulate the flanges
in various directions.

The set-up procedure is the same as before with one
possible exception. The ATM-5 can be attached to the
most accessible point on the joint's circumference
because the misalignment occurs at all bolt holes to the
same degree.

10.1 The recommended operating procedures are:

1. Select the most convenient or accessible point on
the joint's circumference and attach the tool there.
(Follow steps 1 thru 3 in figures 2, 3 and 4).

2. In the situation when both flanges are aligned but
rotational misalignment is present the ATM-5 is used
to push the flanges beyond alignment until one pair
of bolt holes become parallel (see point A in figure 5).

3. Insert the bolt into the bolt hole at point A and then
release ATM-5. The load will transfer onto the
inserted bolt.

Fig 4 - STEP 3: Aligning the joint

Cylinder adjusting Lock pin

sleeve

J
[Extend wing

Fig 5 — Rotational misalignment




4. The ATM-5 can then be attached at another point on
the joint's circumference (see figure 6) pushing
against the inserted bolt. Advance the hydraulic
cylinder until another, or all the bolt holes are
parallel.

11.0 MAINTENANCE

Always ensure that the wing of the tool is grit-free and
that the Rollers rotate freely and are well lubricated (see
figure 8). This will enhance the tool’s performance and
lifetime.

Fig 6

Fig 8

5. Once the remaining bolts are inserted, the ATM-5
can be removed (see figure 7).

Fig 7

Please note that in some situations the operator may
have to ‘chase’ the misalignment around the joint's
circumference and attach the ATM-5 at several
different positions to rectify the misalignment. On each
occasion the procedures outlined in steps 1 to 3 in
section 11.1 should be followed.

11.1 Lubrication the roller needle bearings

Follow the steps 1-6:

1. Place the tool flat on the bench.

2. Remove circlips on support shafts and push out
support shafts. The support rollers can now be
removed (see Fig 8.)

3. (See Fig. 9). Using a small flat screwdriver, lever out
the end of the spiral clip and then rotate counter-
clockwise and remove. Repeat this procedure on all
four spiral clips.

4. Remove the outer washer, roller and finger stop.

5. Inspect the roller shaft and needle roller bearing
within the roller for grit or dirt, clean and then smear
a small amount of grease onto the shaft and into the
needle bearing.

6. Re-assemble in reverse order of 4 thru 1.

Fig 9

Spiral clips




12.0 TROUBLE SHOOTING

Problem 1:

The friction pad is sliding on the circumference of the

opposite flange as the ATM-5 is aligning the joint.

Cause:

Grit or dirt on wing, rollers or bearings, wing is at full

extension.

Solution:

A. Ensure the rollers are rotating freely and that there is
no restriction to the rollers on the wing surfaces such
as dirt or grit.

B. Check that the wing is not at full extension when
aligning the joint.

C. Ensure that there is enough extension left to allow
the ATM-5 to expand as the joint is aligned.

Problem 2:

The ATM-5 is attached and appears to be functioning

properly, but the joint will not align.

Cause:

A. There may be air in the hydraulic system restricting
the force on the flanges.

B. There may be something restricting the joint at a
point close to the flanges. The joint may require more
than 5 ton (45 kN) pressure to align.

Solution:

A. See air lock removal in chapter 13.

B. Check the area around the joint to establish if there
is an obstruction to the joint.

C. If the joint requires more force than that of the 5 ton
(45 kN) of the tool then another method to align the
joint should be adopted.

13.0 AIR LOCK REMOVAL

Follow the steps below:

1. Remove the air vent cap on top of the hydraulic
pump and check hydraulic oil level to ensure there is
enough oil to advance the cylinder.

2. Replace air vent cap, but do not tighten the cap. The
cap must remain loose to allow air to enter and leave
the pump during use. The cap should only be
tightened fully when the tool is to be returned to the
carrying case after use.

3. With the air vent cap loose, connect the pump to the
tool with the hydraulic hose supplied within the
carrying case.

4. Stand the tool on a level surface, hold the hydraulic
pump above the tool, close the release valve on the
pump, and prime the pump to advance the hydraulic
cylinder until the cylinder is fully advanced and a
small pressure is achieved.

5. With the hydraulic pump held above the tool, open
the release valve allowing the cylinder to retract fully
back. While the cylinder is retracting any air that is
within the system will be forced up to the pump and
vented out through the air vent cap.

6. Repeat the above procedure three or four times to
ensure that all air is removed and the tool will reach
full working pressure.

14.0 MINIMUM / MAXIMUM EXTENSION

Fig 10 — Minimum extension ATM-5 in mm [inch]
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Fig 11 — Maximum extension ATM-5 in mm [inch]
660 [25.98]

240 [9.45]

L 310 [12.20]

15.0 APPLICATION RANGE

Two basic dimensions, A and B, will determine if the
ATM-5 can be used to align the joint. If the flange joint
to be aligned is between 93 mm [3.75 inch] and 228
mm [9 inch] as illustrated by (A), has a bolt hole size of
31,5 mm [1.25 inch] or greater (B,) then the ATM-5 can
be attached and alignment achieved (see fig. 12).

See charts on page 7: by flange type, class and
diameter.

16.0 ATM-5 DIMENSIONS AND WEIGHT

Tool with hydraulic cylinder 15,5 kg [34.1 Ibs]
hand pump 25kg [5.51bs]
hydraulic hose 1,0kg [2.2 Ibs]
carrying case 8,5kg [18.7 Ibs]
gross kit weight 27,5kg [60 Ibs]

See page 7, figures 12 and 13 for dimensions.



Fig 12 - Min. and max. flange sizes (visual) Fig 13 — Dimensions ATM-5 in millimetres [inches]
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ANSI B 16.5 ANSI B 16.5 API TYPE 6B API TYPE 6BX
WELD NECK FLANGES LAP JOINT FLANGES INTEGRAL FLANGES INTEGRAL FLANGES
6004# 18” Thru 24” 6004 24” 2,0004  26%/4” Thru 30” 3,0004  20%/4”
900# 14” Thru 24” 900# 18” Thru 24” 3,0004  26%/4” Thru 30” 5,000# 9" Thru 11”
15004 6” Thru 24” 15004 10” Thru 24” 5,000 135/8” Thru 211/4”
2500# 5" Thru 12” 2500# 6” Thru 12” 10,0004 7'/16” Thru 163/4”
15,0004 71/16” Thru 135/8”
20,000# 41/16” Thru 9”
ANSI B 16.5 ANSI B 16.5 API TYPE 6BX API STANDARD 605
SLIP-ON FLANGES THREADED FLANGES WELD NECK FLANGES WELD NECK FLANGES
6004# 18” Thru 24” 6004# 20” Thru 24” 10,0004 7/16” Thru 16%/4” 300# 30” Thru 60”
900# 14” Thru 24” 900# 18” Thru 24” 15,0004 7'/4”
15004 8” Thru 12” 20,0004 4'/16” Thru 71/16”
2500# 5” Thru 12”
BS 3293 BS 3293 MSS SP-44
SLIP-ON FLANGES RTJ SLIP-ON FLANGES WELD NECK RTJ
300# 28” Thru 36” 300# 0” Thru 36” 300# 28” Thru 36"
4004# 26” Thru 36” 4004 26” Thru 36” 4004# 26” Thru 36”
6004# 26” Thru 36” 6004 26” Thru 36” 6004 26” Thru 36”
9004 26” Thru 36”

BS 3293 BS 3293

WELD NECK FLANGE RTJ WELD NECK FLANGES
300# 28” Thru 36” 300# 28” Thru 36”
400# 26” Thru 36” 400# 26” Thru 36”
600# 26” Thru 36” 600# 26” Thru 36”

17.0 DISMANTLING THE ATM-5
¢ Once alignment is achieved, all work on the joint  Follow the steps 1 to 8 for dis-assembly and assembly
finished, and bolt-up completed (apart from the bolt  on page 8. For complete parts list see page 9.
hole in which the ATM-5 is located), the tool can be
removed from the joint by reversing steps 1 thru3in  18.0 STORAGE
section 10.1 ¢ The ATM-5 should be stored in a cool dry place.
e Care should be taken not to drop any of the e Machined surfaces should be smeared with grease.
component parts when removing them from the
aligned joint. This action will prevent injuries
personnel.



STEP 1

STEP 5

STEP 4




ATM-5 Parts List

ITEM | PART NO DESCRIPTION QTY ITEM | PART NO DESCRIPTION QTY
01 RC-53 HYDRAULIC CYLINDER 5T | 1x 17 (I FRICTION WASHER 4x
02 |DC6722.900K | ADJUSTING SLEEVE 1x 18 (I ROLLER 4x
03 — WING 1x 19 (D NEEDLE BEARING 4x
04 g BALL SPRING PLUNGER 1x 20 m SCREW M5x20 2x
05 g PULL PIN 1x 21 DC6721.900K |SHAFT 2x
06 | PULL RING 1x 22 m RELEASE KNOB 2x
07 [ FINGER STOP-FRONT 2x 23 [ FINGER STOP REAR 2x
08 (I SUPPORT SHAFT 2x 24 — BOLT M6 X 12 1x
09 ([ SUPPORT ROLLER 4x 25 m DROP LEG LOCK 1x
10 {m DROP LEG 1x 26 m ADJUSTING SCREW 1x
11 [ DROP LEG PAD 1x 27 — MAIN BODY/HOOK 1x
12 [ COUNTER-SUNK SCREW | 2x (NOT ILLUSTRATED)

13 (I CIRCLIP 2x 28 — CARRY CASE C/W FOAM 1x
14 m COIL SPRING 1x 29 — DECALS (SET of 5) 1x
15 m GRUB SCREW 1x 30 HC-7206C |HYD HOSE 10,000 psi 1x
16 (I SPIRAL CLIP 4x 31 P-142 HYD PUMP 10,000 psi 1x

0 - DC6716.900K Pull Pin Kit
M -DC6717.900K Release Knob Kit
M - DC6718.900K Racket Service Kit
- DC6720.900K Guard Kit
- DC6740.900K Roller Kit
(Contains parts to service 1 shaft assembly.
The ATM5 has a total of 2 shaft assemblies)

o
[

All Enerpac products are guaranteed against
defects in workmanship and materials for as long
as you own them.
For your nearest authorized Enerpac Service

Center, visit us at www.enerpac.com
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1.0 INSTRUCTIONS POUR LA RECEPTION
Inspecter visuellement tous les composants pour
détecter un éventuel dommage di au transport. Les
dommages provoqués par le transport ne sont pas
couverts par la garantie. Si des dommages sont
constatés en avertir immédiatement le transporteur. Le
transporteur est responsable pour tous les frais de
réparation et de remplacement résultant de dommages
causés pendant le transport.

SECURITE D’ABORD

Lire soigneusement toutes les instructions, les
avertissements et les mentions ATTENTION. Suivre
toutes les recommandations pour la sécurité afin
d’éviter les blessures ou la détérioration d’objets
pendant I'utilisation du systéme. Enerpac ne peut étre
tenu pour responsable des dommages et blessures qui
résultent d’une utilisation dangereuse, d’un manque de
maintenance ou d’un maniement incorrect du produit
et/ou du systeme. En cas de doute, contacter Enerpac
pour les précautions a prendre et les applications. Pour
bénéficier de la garantie, n’utiliser que de I'huile
hydraulique Enerpac.

La mention ATTENTION attire I’attention sur les
procédures d’utilisation ou de maintenance correctes
et sur les méthodes empéchant de détériorer ou de
détruire I’équipement ou les biens.

La mention AVERTISSEMENT signale un danger
potentiel, il faut par conséquent utiliser et manier
correctement I'outil afin d’éviter de se blesser.

2.0 QUESTIONS DE SECURITE

Ne pas tenir compte des mentions

Y| ATTENTION et AVERTISSEMENT
ci-dessous peut mener a la détérioration de

I’équipement et étre source de blessures.

e IMPORTANT: L'utilisateur doit étre 4gé d’au
1 moins dix-huit ans. Il doit avoir lu et compris
ey toutes les instructions, les données pour la

sécurité, les mentions ATTENTION et

AVERTISSEMENT avant de commencer a travailler

avec un équipement Enerpac. L’utilisateur est

responsable des conséquences que son travail pourrait

avoir pour d’autres personnes.

A et la détérioration de I’équipement, s’assurer
que tous les composants hydrauliques

peuvent supporter la pression maximale de 700 bar

(10.000 psi).

AVERTISSEMENT: Pour éviter les blessures

12

IMPORTANT: Minimiser les risques de

surcharge. Utiliser des manometres

hydrauliques dans chaque  circuit

hydraulique, ils indiquent la charge et
rendent le travail plus sdr. lls permettent de voir ce qui
se passe dans le systeme.

AVERTISSEMENT: Ne pas surcharger
I’équipement. La surcharge est cause de

*/,,,

smmmmmm Pannes et peut provoquer des blessures.

ATTENTION: S’assurer que tous les
composants du systéme sont a I'abri des
causes externes de détérioration, comme
chaleur excessive, flammes, parties de
machine en mouvement, bords tranchants, produits

chimiques corrosifs.
pliures, causes de pertes de pression. Les

courbures et les pliures accélerent la

défaillance des flexibles.

ATTENTION: Pour les flexibles, éviter les
rayons de courbures trop serrés et les

ENERPAC AVERTISSEMENT: Remplacer
immédiatement par des pieces d’origine
Enerpac les piéces usées ou endommagées.

; Les pieces Enerpac sont congues pour

s’adapter parfaitement et supportent les charges

nominales.
protéger en prévision d’éventuelles

g défaillances de I'outil ou de la piéce sur

laquelle il travaille.

W sous pression. En s’échappant, I'huile sous
pression peut traverser la peau et provoquer

de sérieuses blessures. Side I'huile a été injectée sous

la peau consulter immédiatement un médecin.
pression des raccords désaccouplés.

.
) ; i N’utiliser que de I’équipement hydraulique

dans un systéme sous pression.
X
X équipement hydraulique en tirant sur les
\ flexibles ou les raccords. Utiliser la poignée
de transport ou un autre moyen permettant de le
déplacer en sécurité.

AVERTISSEMENT: Toujours porter des
lunettes de sécurité. L'utilisateur doit se

DANGER: Ne pas manipuler de flexibles

AVERTISSEMENT: Ne jamais mettre sous

IMPORTANT: Ne pas déplacer un



e Nous recommandons l'utilisation de liquides
1 ou de vaporisateurs spéciaux pour les
= déblocages. Les clés dynamométriques

Enerpac disposent d’éléments

d’entrainement carrés et hexagonaux pour serrer ou

desserrer boulons et écrous. Lorsque I'écrou ne peut
étre desserré, des casse-écrous sont disponibles chez

Enerpac. Ainsi que des vérins écarteurs permettant de

séparer les brides pour nettoyer et réparer leur surface,

pour remplacer les joints.

3.0 DESCRIPTION DU PRODUIT ATM-5

L’outil ATM-5 est une aide pour les opérations de
maintenance et d’installation, il permet de réaligner les
brides et dispose pour cela d’'une capacité de 45 kN
(5.0 tonnes). Il peut, par exemple, étre utilisé pour aider
au remplacement d’un joint annulaire ou autre.

L’outil ATM-5 est actionné par un vérin hydraulique
alimenté par une pompe a main. La pression de travail
maximale est de 700 bars.

La lecture de cette notice de service doit permettre
d’utiliser I'outil en toute sécurité et de le maintenir en
bon état pendant de nombreuses années. Il est
impératif de prendre connaissance de toutes les
sections de cette notice avant d’utiliser I'outil.

4.0 INFORMATIONS POUR LA SECURITE
IMPORTANT: Pour toutes les installations, il faut
respecter les conditions de sécurité imposées sur le
chantier. La sécurité de I'opérateur et de ses assistants
est primordiale ainsi que celle d’autrui, spectateurs y
compris.

Ces instructions ne concernent que la sécurité
d’utilisation de I'outil ATM-5 pour des opérations de
maintenance ou d’installation normales. Toutes les
autres conditions indispensables pour assurer la
sécurité générale doivent étre contrdlées par le
superviseur de I'opération.

ATTENTION: L’outil ATM-5 ne peut étre relié a
un embout de réservoir sous pression.

ATTENTION: L’outil ATM-5 ne peut étre fixé au
raccordement par brides avant le
désalignement.

5.0 LISTE DES COMPOSANTS

La mousse garnissant I'intérieur du coffret de transport
de I'outil ATM-5 posséde un logement pour chacun de
ses composants. L’ensemble outil se compose de :

1x coffret de transport avec intérieur mousse

1x notice de service

1x outil pour alignement

1x vérin hydraulique RC-53
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1x flexible hydraulique
1x pompe a main P-142

6.0 EXAMEN DE L’OUTIL - MAINTENANCE

Aprés chaque utilisation et avant d’entreprendre un
nouveau travail, 'outil doit étre examiné afin de
s’assurer de la présence de tous les composants et de
leur bon état.

Tout composant manquant ou endommagé doit étre
remplacé dés que possible et avant toute utilisation
future.

e Régulierement lubrifier toutes les piéces mobiles
S’assurer de I'absence de particules sur les broches
et les galets

Apres utilisation, ranger tous les composants dans le
coffret de transport.

7.0 FONCTIONNEMENT DE L’OUTIL ATM-5

L’outil doit étre fixé a la plus basse des deux brides, en
engageant completement le crochet de levage dans le
trou de boulon paralléle au trou de boulon de la bride
opposée. C’est la que le désalignement est le plus
important. La jambe support doit reposer sur le tuyau
pendant que I'outil est maintenu de niveau dans le trou
de boulon.

Enlever le clip de fixation du bras afin de pouvoir glisser
ce dernier pour obtenir la distance désirée.

Le vérin hydraulique se fixe dans le manchon de
réglage. Tourner le vérin et le manchon de réglage dans
le sens d’horloge jusqu’a ce que la téte pivotante du
vérin entre en contact avec la circonférence de la bride
opposée.

La téte pivotante du vérin hydraulique doit toujours
reposer complétement et uniformément sur la
circonférence de la bride opposée.

Relier la pompe hydraulique et le flexible au vérin et
actionner la pompe a main.

8.0 RECHERCHER LE DEFAUT D’ALIGNEMENT

e | ’outils ATM-5 ne doit pas étre fixé au raccordement
par brides avant d’avoir effectué la procédure de
recherche du désalignement.

Desserrer et enlever un boulon sur deux. Poursuivre
cette procédure. Le désalignement peut n’apparaitre
que lorsqu’il ne reste que quelques boulons. A
présent la direction du désalignement est évidente.
L’outil ATM-5 une fois fixé poussera directement
contre la bride désalignée, ramenant ainsi les brides
en position d’alignement.



Exemple: Désalignement dans plusieurs directions

Un raccordement par brides peut, dés qu’il est libéré, s’assurer que l'outil est installé de niveau et que
étre désaligné en n’importe lequel de ses points, et extrémité du vérin est complétement en contact
dans n’importe quelle direction. avec la surface de la bride la plus haute.

Voir figure 1. L’outil ATM-5 doit étre attaché au point 5. Le flexible et la pompe hydrauliques peuvent a

présentant le désalignement maximal, c.-a-d. A ou B. présent étre connectés et la pompe actionnée
Chacun des exemples montre ou I'outil ATM-5 doit étre jusgu’a ce que les brides se trouvent alignées.
fixé.
Fig 1 Fig 3 - Etape 2 : Fixation de I'outil
:
Maintenir I'outil a Abaisser le bouton
9.0 INSTALLATION ET FONCTIONNEMENT jjiveau dgillp et s
trou de boulon support

1. Rechercher le maximum de points de
désalignement. Dans I'étape 1 (voir figure 2) le
maximum de points se trouve dans le haut ou dans Fig 4 - Etape 3 : Alignement du raccordement
le bas du raccordement par brides, comme il est par brides
indiqué par les fleches.

Fig 2 - Etape 1 : Le probleme

Manchon de Bras glissé Broche de
_______ réglage du vérin en position blocage
T 10.0 DESALIGNEMENT CIRCONFERENTIEL DES
TROUS DES BOULONS

Il s’agit d’'un probléme courant dans les installations de

2. Le crochet de levage de I'outil doit étre guidé dansle  conduites onshore et offshore (voir figure 1). Assez

trou de boulon du point dont le désalignement est souvent les brides sont dans I'alignement mais

maximal, comme indiqué par I’étape 2 (voir figure 3).  I'opérateur ne parvient pas a introduire le boulon dans

les trous de boulons se faisant face sur la circonférence

3. La jambe support doit étre libérée pour prendre du raccordement par brides. L’outii ATM-5, d’une

appui sur le tuyau tandis que le crochet de levage est  capacité de 45 kN (5 tonnes), permet de bouger les
maintenu de niveau dans le trou de boulon. brides dans plusieurs directions.

4. Retirer la broche de blocage pour pouvoir glisser le  La procédure d’installation reste identique a la
bras et obtenir la longueur désirée (voit figure 4). précédente, sauf que I'outil ATM-5 peut se fixer sur le
Tourner le vérin / manchon de réglage dans le sens  point le plus accessible de la circonférence du
d’horloge jusqu’a ce qu’il entre en contact avec la  raccordement par brides car le degré de désalignement
surface de la bride opposée. Lors de cette étape, est le méme pour tous les trous de boulons.
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10.1 Mode opératoire recommandé:

1. Sur la circonférence du raccordement par brides
choisir le point convenant le mieux ou le plus
accessible et y fixer I'outil. (Suivre les étapes 1 a 3
des figures 2, 3 et 4).

. Si les deux brides sont alignées mais présentent un
désalignement circonférentiel, il faut a I'aide de I'outil
ATM-5 pousser les brides pour les désaligner
jusqu’a ce qu’une paire de trous de boulons se
trouve en ligne (voir figure 5 point A).

Fig 5 - Désalignement circonférentiel

3. Introduire le boulon au point A, et mettre I'outil
ATM-5 hors pression. La charge est transférée sur le
boulon.

. L’outil ATM-5 peut ensuite étre fixé a un autre point
de la circonférence du raccordement par brides (voir
figure 6) et agir contre le boulon déja mis en place.
Faire avancer la tige du vérin hydraulique jusqu’a
I'alignement d’une autre paire de trous de boulons,
ou de toutes les paires.

Fig 6

5. Des que tous les boulons sont insérés, I'outil ATM-5
peut étre enlevé (voir figure 7).

Fig7
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Il faut noter que dans certaines situations, I’'opérateur
pourrait étre obligé de poursuivre I'opération en fixant
I'outil ATM-5 successivement sur divers points de la
circonférence pour corriger le désalignement. A chaque
occasion, il faut suivre les étapes 1 a 3 de la procédure
détaillée section 11.1.

11.0 MAINTENANCE

Toujours s’assurer que le bras de I'outil est libre de
particules, que les galets tournent librement et sont
bien lubrifiés (voir figure 8). Ceci améliorera les
performances de I'outil et augmentera sa durée de vie.

Fig 8

11.1 Lubrification des roulements a aiguilles des

galets

Suivre les étapes de 1 a 6:

1. Installer I'outil a plat sur le banc.

2. Oter les circlips des axes support et pousser les
axes support hors de leur logement. Les galets
support peuvent a présent étre enlevés (voir fig. 8).



3. (Voir fig. 9). A I'aide d’un petit tournevis plat, soulever
I'extrémité de la fixation spiralée et tourner dans le
sens contraire d’horloge pour I'enlever. Répéter
I’'opération pour les quatre fixations spiralées.

. Enlever la rondelle extérieure, le galet et le doigt
d’arrét.

. Examiner I’axe du galet et le roulement a aiguilles se
trouvant dans le galet afin de détecter d’éventuelles
particules ou de la saleté, nettoyer et enduire I’axe et
le roulement a aiguilles d’une petite quantité de
graisse.

. Remonter dans I'ordre inverse, de 4 a 1.

Fig 9

Fixation spiralée

12.0 DEFAUTS DE FONCTIONNEMENT

Probléme 1:

Le patin presseur glisse sur la circonférence de la bride

opposée lorsque I'outil ATM-5 aligne le raccordement

par brides.

Cause:

Particules ou saleté sur le bras, les galets ou dans les

roulements ; le bras est en extension maximale.

Solution:

A. S’assurer que les galets tournent librement, vérifier si
des particules ou de la saleté sur le bras les
empéchent de rouler.

B. Vérifier lors de I'alignement du raccordement par
brides, si le bras n’a pas atteint son extension
maximale.

C. S’assurer qu’il reste une possibilité d’extension
suffisante pour permettre de détendre I'outil ATM-5
lorsque le raccordement par brides a été aligné.
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Probléme 2:

L'outii ATM-5 se trouve fixé, semble fonctionner

convenablement, mais le raccordement par brides ne

s’aligne pas..

Cause:

A. Le circuit hydraulique peut contenir de I'air, ce qui
diminue I'effort exercé sur les brides.

B.Un obstacle ponctuel, prées des brides, peut
empécher I'alignement du raccordement.
L’alignement du raccordement par brides exige plus
de 45 kN (5 tonnes).

Solution:

A. Voir, chapitre 13, comment désaérer.

B. Vérifier si aucun obstacle n’empéche d’aligner le
raccordement par brides.

C. Si I'alignement exige une force supérieure aux 45 kN
(5 tonnes) développés par I'outil, il faut adopter une
autre méthode pour aligner le raccordement par
brides.

13.0 DESAERER

Suivre les étapes ci-dessous:

1. Oter le bouchon d’évent au sommet de la pompe
hydraulique et vérifier le niveau de I'huile pour
s’assurer qu’il y a suffisamment d’huile pour
alimenter I'avance du vérin.

. Remettre le bouchon d’évent en place, mais sans le
serrer. Le bouchon ne doit pas étre serré afin de
permettre a I'air d’entrer et de sortir de la pompe
pendant son utilisation. Le bouchon doit étre serré a
fond uniquement pour ranger la pompe dans son
coffret apres utilisation.

. Bouchon d’évent non serré, connecter la pompe a
l'outil a l'aide du flexible hydraulique livré et se
trouvant dans le coffret.

. Placer I'outil sur une surface plane, tenir la pompe
hydraulique au-dessus de I'outil, fermer la valve de
décharge de la pompe et actionner la pompe avec
une faible pression pour faire avancer la tige du vérin
hydraulique jusqu’a ce qu’elle soit completement
sortie.

. La pompe toujours tenue au-dessus de I'outil, ouvrir
la valve de décharge pour une rétraction compléte
du vérin. Pendant la rétraction du vérin, I’air contenu
dans le circuit sera entrainé vers la pompe et
s’échappera par le bouchon d’évent.

. Répéter trois ou quatre fois I'opération ci-dessus
pour étre sOr que la totalité de I'air s’est échappé et
qu’ainsi la pression de travail maximale pourra se
développer dans I'outil.



14.0 EXTENSION MINI /MAXI

Fig 10 — Extension minimale outil ATM-5 mm [pouce]
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Fig 11 - Extension maximale outil ATM-5
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15.0 PLAGE D’APPLICATION

Deux dimensions de base, A et B, détermineront si
outil ATM-5 peut étre utilisé pour aligner le
raccordement par brides. Si la distance A du
raccordement par brides se situe entre 93 mm et 228
mm et que le trou de boulon a un diamétre égal a ou
supérieur a 31,5 mm (B), alors I'outil ATM-5 peut étre
fixé et I'alignement peut se faire (voir fig.12).

16.0 ATM-5 DIMENSIONS ET POIDS ATM-5
Outil avec vérin hydraulique  15,5kg  [34.1 Ibs]

Pompe a main 2,5kg [56.51bs]
Flexible hydraulique 1,0kg [2.2 Ibs]
Coffret 8,5 kg [18.7 Ibs]
Poids total 27,5 kg [60 Ibs]

Pour les dimensions voir page 18, figures 12 et 13.
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Fig 12 - Dimensions de base minimales et maximales Fig 13 — Dimensions ATM-5 en millimétres [pouces]
des brides en mm [pouce] 660 [25.98]
La téte du vérin hydraulique 526 [20.71]
doit reposer entiérement sur
la circonférence de la bride
qui doit étre poussée. § B g O
Diamétre B minimal g!S:ance 2 mglrﬂ% 922??1 52[795;1;3] o § % | e -
du trou de boulon Istance XI — 2 ~ L “
31,5 mm [1.25 inch] - 5o = ©s —
- - N~ olN o
— Le crochet dans o s J 25 o
"""""""""" ~_ce trou de boulon [l
--------------- 106 = o
[4.17] & o
240
[9.45]
ANSI B 16.5 ANSI B 16.5 API TYPE 6B API TYPE 6BX
BRIDES A COLLERETTE Brides tournantes BRIDES SOLIDAIRES BRIDES SOLIDAIRES
600# 18" a 24” 600# 24”7 2,0004  26%/4” 430" 3,0004  20%4”
900# 147 3 24” 900# 18" a 24” 3,0004  26%4” 430" 50004 9“a11”
15004 6” a24” 15004 10" a 24” 5,000# 135/8” 4 211/4”
2500# 57a12” 2500# 6”a12” 10,000# 7'/16” &4 163/4”
15,0004 7'/16” &4 135/8”
20,000# 416" a9”
ANSI B 16.5 ANSI B 16.5 API TYPE 6BX API STANDARD 605
BRIDES PLATES BRIDES VISSEES BRIDES A COLLERETTE BRIDES A COLLERETTE
600# 18" a 24” 600# 20" a 24” 10,000# 71/16” & 16%/4” 300# 30” a 60"
900# 147 3 24” 900# 18" a 24” 15,000# 71/4”
15004 8”a12” 20,0004 416" a7/16”
25004 5”a12”
BS 3293 BS 3293 MSS SP-44
BRIDES PLATES RTJ BRIDES PLATES A COLLERETTES RTJ
300# 28" a 36" 300# 0”a36” 300# 28" a 36"
400# 26" a 36” 400# 26" a 36” 400# 26" a 36”
600# 26” a 36" 600# 26" a 36" 600# 26” a 36"
900# 26" a 36"
BS 3293 BS 3293
BRIDE A COLLERETTE RTJ BRIDES A COLLERETTE
300# 28” a 36” 300# 28” a 36"
400# 26” a 36” 400# 26" a 36"
600# 26” a 36” 600# 26" a 36"
17.0 DEMONTAGE

e Lorsque l'alignement est terminé, le travail de
raccordement fini et le boulonnage achevé (a
I’exception du boulon dont le trou est occupé par le
crochet de 'outil ATM-5), I'outil peut étre enlevé du
raccordement par brides en inversant I'ordre des
étapes 1 a 3 de la section 10.1.

Veiller a ne laisser tomber aucun des composants en
les 6tant du raccordement par brides, ceci pour
éviter de provoquer des blessures.
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Pour 'assemblage et le démontage suivre les étapes 1
a 8 de la page 19. Voir page 20 la liste compléte des
pieces.

18.0 STOCKAGE

e [’outil ATM-5 doit étre stocké dans une piece froide
et seche.

e Enduire de graisse les surfaces usinées.



ETAPE 1

ETAPE 5

ETAPE 6

ETAPE 3

ETAPE 4

ETAPE 8




ATM-5 Liste des piéces 26

Rep. Réf. Description Quantité Rep. Réf. Description Quantité
01 RC-53 Vérin hydr. 700 bar 1x 18 [m Galet 4x
02  DC722900K Manchon réglable 1x 19 [m Roulement a aiguilles 4x
03 — Bras 1x 20 I Vis M5 x 20 2x
04 0 Bille ressort du plongeur 1x 21 DC6720900K Axe 2x
05 0 Broche 1x 22 m Bouton de dégagement 2x
06 0 Anneau de préhension 1x 23 (D Doigt d’arrét arriére 2x
07 m Doigt d’arrét frontal 2X 24 — Boulon M6 x 12 1x—
08 ([ Axe support 2X 25 m Blocage jambe support 1x
09 ([ Galet support 4x 26 m Vis de réglage 1x
10 m Jambe support 1x 27 — Corps principal / Crochet 1x
11 m Patin jambe support 1x (pas représenté)

12 m Vis a téte noyée 2x 28 — Coffret de transport

13 [m Circlip 2X (avec mousse) 1x
14 m Ressort hélicoidal 1x 29 — Décalcomanies (jeu de 5) 1x
15 m Vis sans téte 1x 30 HC-7206C Flexible hydr. 700 bar 1x
16 (I Ressort spirale 4x 31 P-142 Pompe a main 700 bar 1x
17 i Rondelle de friction 4x

0 - Trousse DC6716.900K de goupille Tous les produits Enerpac sont garantis libres de tous
[ - Trousse DC6717.900K de bouton de déblocage défauts de main d’ceuvre et de matiére,

[ - Trousse DC6718.900K Service Racket cette garantie est valable aussi longtemps que vous en
[ - Trousse DC6720.900K de protection étes propriétaire.

([ - Trousse DC6720.900K de rouleau

Pour connaitre le Centre de Service Enerpac autorisé le

(Contient des piéces pour réparation d’un . . .
plus proche, visitez notre site www.enerpac.com.

bloc d’arbre. L’ATM5 a un total de 2 blocs
d’arbre)
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1.0 EINHALTUNG DER ANWEISUNGEN

Uberpriifen Sie visuell alle Komponenten auf
Transportschaden. Transportschaden werden nicht von
der Garantie gedeckt. Bitte wenden Sie sich sofort an
den Spediteur, sobald Sie Transportschaden finden.
Der Spediteur ist fur alle Reparatur- und
Wiederbeschaffungskosten verantwortlich, die durch
Transportschaden anfallen.

SICHERHEIT UBER ALLES

Lesen Sie alle Anleitungen, Warnhinweise und
Anordnungen  sorgfaltig. Befolgen Sie alle
SicherheitsmaBnahmen, um Verletzungen oder
Sachschaden wahrend des Betriebs der Maschine zu
vermeiden. Enerpac Ubernimmt keinerlei
Verantwortung fiir Sachschaden oder Verletzungen, die
aus Missachtung der Sicherheitsbestimmungen,
mangelhafter Wartung oder unsachgeméBer Produkt-
oder Systembedienung hervorgehen. Bitte wenden Sie
sich an Enerpac, wenn Zweifel Uber
SicherheitsmaBnahmen oder die richtige Bedienung
des Gerats auftreten sollten. Zur Wahrung lhrer
Garantieanspriiche sollten Sie nur Hydraulikél von
ENERPAC verwenden.

Mit ,ACHTUNG" sind die zulassigen Bedienungs- und
Wartungsverfahren sowie Verfahren zur Verhinderung
der Beschadigung bzw. der Zerstérung von Anlagen
oder anderen Sachwerten gekennzeichnet.

Mit ,WARNUNG"“ sind mogliche Gefahren gekenn-
zeichnet, die zur Verhinderung von Verletzungen die
vorschriftsméaBige Ausflihrung von Verfahren verlangen.

2.0 SICHERHEITSHINWEISE
Die  Nichtbeachtung der folgenden
'| Anordnungen und Warnhinweise kann

“Beschadigungen an  Anlagen  und
Verletzungen verursachen.
WICHTIG: Das Mindestalter fir den

e ;

1 Operator betragt 18 Jahre. Der Operator
==9) Mmuss alle Anweisungen, Sicherheits-
hinweise, Anordnungen und Warnhinweise
durchgelesen und verstanden haben, bevor sie/er mit
der Bedienung der Enerpac-Anlagen beginnt. Der
Operator ist gegeniiber anderen Personen fur diese

Tatigkeiten verantwortlich.

A Verletzungen und der  mdglichen
Beschadigung der Anlagen sollten alle

hydraulischen Komponenten dem maximalen Druck

von 700 Bar [10,000 psi] widerstehen.

WARNUNG: Zur Vermeidung von

22

WICHTIG: Minimieren Sie die Gefahr der

Uberlastung. Verwenden Sie in jedem

Hydrauliksystem hydraulische Manometer,

um die Einhaltung der sicheren
Betriebsbelastung Uberprifen zu koénnen. Der
Manometer ermdglicht Ihnen den Einblick in das Innere
des Systems.

)

~ WARNUNG: Anlage nicht Uberbelasten.
/"' Uberbelastung fiihrt zum Ausfall der Anlage
(D

mmmmmm UNd moglicherweise zu Verletzungen.
2

e

— Gefahrenquellen geschitzt sind, wie h_ohe
Temperaturen, Flammen, bewegliche

Maschinenteile, scharfe Kanten und korrodierende

Chemikalien.
Schlduchen zu einem hohen Rickdruck

fuhren. Biegungen und Knicke fiihren zum

vorzeitigen VerschleiB3 der Schlauche.

ACHTUNG: Sorgen Sie daflr, dass alle
Systemkomponenten vor externen

ACHTUNG: Vermeiden Sie scharfe
Biegungen und Knicke, die in den

ENERPAC WARNUNG: Abgenutzte oder beschéadigte
mit Original-Enerpac-Ersatzteilen

@ Teile sofort
ersetzen. Enerpac Ersatzteile sind so
entwickelt, dass sie optimal passen und der

Nennlast widerstehen.

WARNUNG: Tragen Sie immer eine
Sicherheitsbrille. Der Operator muss sich vor
Verletzungen aufgrund von Geréte- oder
Werkstlckversagen schitzen.

GEFAHR: Schlduche, die unter Druck

Wstehen, nicht anfassen. Unter Druck
herausspritzendes Ol kann die Haut

durchdringen und schwere Verletzungen verursachen.
Sofort einen Arzt aufsuchen, wenn Ol unter die Haupt
gespritzt wurde.

3;
(, [ WICHTIG: Hydraulikanlage NICHT an
X Schlauchen oder Kupplungen anheben.
\ VVerwenden Sie den Tragegriff oder andere

sichere Transportverfahren.

WARNUNG: Entkuppelte Kupplungen nie
unter Druck setzen. Hydraulische Anlage nur
in einem gekuppelten System verwenden.



e Wir empfehlen die Benutzung spezieller
1 Loseflussigkeiten oder -sprays.
== Hydraulikdrehmomentschlissel von Enerpac

verfligen Uber Vierkant- und Sechskant-

Spanneinsdtze zum Ldsen und Anziehen von Bolzen

und Muttern. Fir den Fall, dass eine Mutter nicht

entfernt werden kann, bietet Enerpac Mutternsprenger.

Zur Trennung der Flanschhalften k&énnen Enerpac

Spreizkeile verwendet werden, um Platz fir die

Reinigung und Reparatur von Oberflaichen und zum

Ersetzen von Dichtringen zu schaffen.

3.0 PRODUKTBESCHREIBUNG DES ATM-5

Der ATM-5 ist ein Gerat zur Verwendung im Rahmen
der Ublichen Wartungs- und Installationsverfahren und
erlaubt die Ausrichtung von nicht fluchtenden
Flanschen innerhalb einer physischen Kapazitat von 45
kN (5,0 Tonnen). Er kann zum Beispiel zur
Unterstitzung beim Ersatz von Ring- und anderen
Dichtungen verwendet werden.

Der ATM-5 ist ein hydraulisch betriebenes Gerat, das
von einem hydraulischen Zylinder und einer
Handpumpe bewegt wird. Der maximale Betriebsdruck
betragt 700 Bar [10.000 psi].

Die Beachtung dieser Bedienungsanleitung trégt zur
sicheren Verwendung und Maximierung der
Lebensdauer dieses Gerats bei. Alle Abschnitte dieser
Bedienungsanleitung sollten vor der Verwendung des
Geréts gelesen werden.

4.0 SICHERHEITSANGABEN

WICHTIG: Diese Sicherheitsanforderungen missen in
jeder Betriebsumgebung befolgt werden. Die Sicherheit
des Operators und seiner eventuellen Mitarbeiter ist
von hochster Wichtigkeit, ebenso wie die Sicherheit
anderer Personen in der Umgebung.

Diese Anweisungen decken nur wéhrend der normalen
Wartung und Installation den sicheren Betrieb vom
ATM-5. Alle anderen Sicherheitsaspekte muissen von
der Betriebsaufsicht Uberwacht werden.

ACHTUNG: Der ATM-5 darf nicht
Druckbehélterdiisen angeschlossen werden.

ACHTUNG: Den ATM-5 nicht vor Feststellung
des Fluchtungsfehlers an einer Flansch-
verbindung anschlieBen.

an

5.0 AUSSTATTUNGSLISTE

Der Tragekoffer des ATM-5 hat Aussparungen fiir die
einzelnen Komponenten. Der Gerétesatz umfasst:

1 Tragekoffer mit Schaumeinlage

1 Bedienungs-/Reparaturanleitung

1 Ausrichter

1 RC-53 Hydraulikzylinder
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1 Hydraulikschlauch
1 P-142, Handpumpe

6.0 INSPEKTION - WARTUNG

Nach jedem Einsatz und vor dem nachsten Gebrauch
sollte der Gerdtesatz untersucht werden, um
sicherzugehen, dass alle Teile vorhanden und
betriebsfahig sind.

Etwaige fehlende oder beschéadigte Teile sollten

baldmdéglichst und vor der n&chsten Verwendung

ersetzt werden.

¢ Alle beweglichen Teile regelmaBig schmieren.

e Fir einen sandfreien Zustand von Rollen und Stiften
sorgen.

e Alle nicht verwendeten Teile
aufbewahren.

im Tragekoffer

7.0 FUNCTION OF ATM-5

Den ATM-5 an der unteren der beiden Flanschhélften
befestigen, indem der Lasthaken vollstdndig in das
Bolzenloch eingefuhrt wird, das parallel zum
Bolzenloch an der gegenlberliegenden Flanschhalfte
liegt. Hier ist der Fluchtungsfehler am gréBten. Fallarm
auf Rohr senken, wéhrend das Gerat waagerecht zum
Rohr im Bolzenloch gehalten wird.

Der Hydraulikzylinder wird in der Einstellbuchse
befestigt.  Zylinder ~und  Einstellbuchse in
Uhrzeigerrichtung bewegen, bis die Schwenkplatte auf
der Unterseite des Zylinders die Oberflache des
gegenlberliegenden Flansches berlhrt.

Die Schwenkplatte auf der Unterseite des
Hydraulikzylinders sollte immer vollstdndig und gerade
auf der Oberflache der gegenuberliegenden
Flanschhélfte liegen.

Hydraulikpumpe und -schlauch mit dem Zylinder
verbinden und Handpumpe zum Ansaugen bringen.

8.0 VERFAHREN ZUR BESTIMMUNG DES
FLUCHTUNGSFEHLERS

e Der ATM-5 darf nicht vor
Fluchtungsfehlers an einer
angeschlossen werden.

Jeden zweiten Bolzen Iésen und entfernen.
Verfahren fortsetzen. Der Fluchtungsfehler tritt
eventuell erst dann auf, wenn nur noch wenige
Bolzen Ubrig sind. Dann musste die Richtung des
eventuellen Fluchtungsfehlers deutlich sein.

Sobald der ATM-5 angeschlossen ist, driickt er
gegen den Flansch, bis die Verbindung wieder
fluchtet.

Bestimmung des
Flanschverbindung



Example: Fluchtungsfehler in unterschiedliche
Richtungen Flanschverbindungen, die gelést werden,
kénnen jederzeit in alle Richtungen wegschnellen.

Siehe Abbildung 1. Der ATM-5 sollte dort
angeschlossen werden, wo der Fluchtungsfehler am
groBten ist, das heiBt, in Punkt A oder B. Die Beispiele
zeigen, wo der ATM-5 angeschlossen werden sollte.

Abb 1

A
v

9.0 INSTALLATION UND BETRIEB

1. Bestimmen Sie die Stellen mit dem maximalen
Fluchtungsfehler. In Schritt 1 (siehe Abbildung 2)
befinden sich die maximalen Stellen an der oberen
oder unteren Seite der Verbindung, wie von den
Pfeilen angegeben.

Abb 2 - SCHRITT 1: Das Problem

Ausléseknopf des
Fallarms

Gerat waagerecht
im Bolzloch
festhalten
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. Den Lasthaken des Gerats an der Stelle, wo der
Fluchtungsfehler am groBten ist, in das Bolzenloch
einflhren, wie in Schritt 2 angegeben (siehe
Abbildung 3).

. Fallarm auf Rohr senken, wahrend der Lasthaken
parallel zum Rohr im Bolzenloch gehalten wird.

. Ziehen Sie den Sperrstift heraus, um den Fliigel auf
die bendtigte L&nge (siehe Abbildung 4)
herausziehen zu kénnen. Zylinder / Einstellbuchse in
Uhrzeigerrichtung drehen, bis sie die Oberflache des
gegenlberliegenden Flansches bertihren. Nochmals
Uberprifen, ob das Gerat waagerecht zum Rohr ist
und das Zylinderende die Oberflache des héheren
Flansches vollstandig berlhrt.

. Jetzt Hydraulikschlauch und -pumpe anschlieBen
und Pumpe zum Ansaugen bringen, bis die
Verbindung ausgerichtet ist.

Abb 4 - SCHRITT 3: Verbindung ausrichten

Verlangerung  Sperrstift
sfltigel

Zylinder-
Einstellbuchse

10.0 DREH-AUSRICHTUNGSFEHLER

Dies ist ein haufig vorkommendes Problem bei
Pipeline-Anlagen, sowohl Offshore wie Onshore (siehe
Abbildung 1). Haufig fluchten die Flanschhalften
miteinander, aber es koénnen in keinem der
Bolzenlochpaare auf dem Umfang der beiden
Flanschhélften Bolzen befestigt werden. Mit dem
ATM-5 lassen sich die Flanschhélften aufgrund seiner
45 kN (5 Tonnen) Kapazitdt in unterschiedliche
Richtungen bewegen.

Das Anbringen des Gerdts verlauft wie oben
geschildert, mit einer Ausnahme. Der ATM-5 kann am
zuganglichsten Punkt der Verbindung angebracht
werden, da der Ausrichtungsfehler bei allen
Bolzenléchern im selben MaB auftritt.



Abb 5 - Dreh-Ausrichtungsfehler

Abb 7

10.1 Die empfohlenen Betriebsschritte sind:

1. Wahlen Sie die geeignetste oder zugénglichste Stelle
auf der Oberflache der Verbindung und schlieBen Sie
das Gerat dort an. (Befolgen Sie die Schritte 1 bis 3
in den Abbildungen 2, 3 und 4).

2. Wenn die Flansche miteinander fluchten, aber
gegeneinander verdreht sind, werden die Flansche
mit dem ATM-5 so lange aus ihrer Ausrichtung
verschoben, bis ein Paar Bolzenlbcher einander
gegenuber liegt (siehe Punkt A in Abbildung 5).

3. Befestigen Sie einen Bolzen in den Bolzenléchern in
Punkt A und I6sen Sie den ATM-5. Die Belastung
wird vom befestigten Bolzen getragen.

4. Der ATM-5 kann dann an einer anderen Stelle der
Verbindungsoberflaiche angebracht werden (siehe
Abbildung 6) und gegen den befestigten Bolzen
driicken. Betétigen Sie den Hydraulikzylinder, bis ein
weiteres oder alle Bolzenlécher einander gegentiber
liegen.

5. Sobald alle Bolzen befestigt sind, kann der ATM-5
entfernt werden (siehe Abbildung 7).

Bitte beachten Sie, dass der Operator in manchen
Féallen den Fluchtungsfehler um die Verbindung herum
»verfolgen® muss und den ATM-5 an unterschiedlichen
Stellen anwenden muss, um den Fluchtungsfehler zu
beheben. Dabei sind jedes Mal die Verfahrensschritte 1
bis 3 aus Abschnitt 11.1 zu befolgen.

11.0 WARTUNG

Sorgen Sie jederzeit dafiir, dass der Flligel des Gerats
sandfrei ist und die Rollen sich frei bewegen kénnen
und gut geschmiert sind (siehe Abbildung 8). Dies
erhdht die Leistungsfahigkeit und Lebensdauer des
Gerats.

11.1 Schmieren der Nadellager der Rollen

Befolgen Sie die Schritte 1-6:

1. Legen Sie das Gerét flach auf die Werkbank.

2. Entfernen Sie die Sicherungsringe von den
Stitzkolben und driicken Sie die Stiitzkolben hinaus.
Die Tragrollen kdnnen jetzt entfernt werden (siehe
Abbildung 8).

3. (Siehe Abb. 9) Ende der Spiralklemme mit einem
kleinen flachen Schraubenzieher herausheben,
gegen den Uhrzeigersinn drehen und entfernen. Dies
mit allen vier Spiralklemmen wiederholen.

Abb 6




4. AuBeren SchlieBring, Rolle und Fingerschutz
entfernen.

5. Rollenkolben und Nadellager der Rollen in den
Rollen auf Sand oder Schmutz Uberpriifen und
sdubern. Kolben und Nadellager mit wenig Fett
schmieren.

6. In umgekehrter Reihenfolge von 4 bis 1 montieren.

Abb 9

Spiralklemmen

Spiralklemmen

12.0 STORUNGSSUCHE UND -BESEITIGUNG
Problem 1:

Wéhrend der Ausrichtung der Verbindung durch den
ATM-5 verrutscht die Schwenkplatte auf der
Oberflache des gegentiberliegenden Flansches.

L6ésung:
Sand oder Schmutz auf Fliigel, Rollen oder Lagern;
Fligel ist ganz herausgezogen.

Solution:

A. Sorgen Sie daflir, dass die Rollen sich frei bewegen
kénnen und die Rollen auf der Fligeloberflache nicht
z. B. durch Schmutz oder Sand behindert werden.

B. Uberpriifen Sie, ob der Fliigel bei Ausrichtung der
Verbindung nicht vollstandig herausgezogen ist.

C. Sorgen Sie dafir, dass der ATM-5 sich wahrend der
Ausrichtung der Verbindung noch ausreichend
ausdehnen kann.
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Problem 2:

Der ATM-5 ist angeschlossen und scheint zu
funktionieren, aber die Verbindung wird nicht
ausgerichtet.

Grund:

A.Im Hydrauliksystem vorhandene Luft kann die
ausgeubte Kraft auf die Flanschhélften
einschranken.

B. Vielleicht wird die Verbindung in der Nahe der
Flanschhalften in ihrer Bewegung gehindert.
Vielleicht braucht die Verbindung mehr als 5 Tonnen
(45 kN) Druck zum Ausrichten.

Lésung:

A. Siehe Entfernung von Lufteinschluss in Kapitel 13.

B. Uberpriifen Sie die Umgebung der Verbindung auf
eventuelle Hindernisse.

C. Sollte die Verbindung mehr als die 5 Tonnen (45 kN)
Druck zur Ausrichtung benétigen, muss eine andere
Ausrichtungsmethode fiir die Verbindung gesucht
werden.

13.0 ENTFERNUNG VON LUFTEINSCHLUSS

Gehen Sie folgendermaBen vor:

1. Entliftungskappe von der Oberseite der
Hydraulikpumpe entfernen und Uberprifen, ob der
Stand des Hydraulikdls ausreicht zum Antreiben des
Zylinders.

. Entluftungskappe wieder zurlicklegen, aber nicht
befestigen. Die Kappe muss locker aufliegen, um
das Ein- und Austreten von Luft wdhrend der
Verwendung der Pumpe zu erméglichen. Die Kappe
erst dann wieder fest anziehen, wenn das Gerat nach
Gebrauch in den Tragekoffer getan wird.

. Pumpe mit loser Entliftungskappe mit dem Gerat
verbinden. Verwenden Sie dabei den
Hydraulikschlauch aus dem Tragekoffer.

. Gerat auf eine waagerechte Oberflaiche stellen,
Hydraulikpumpe Uber das Gerat halten, Ablassventil
auf der Pumpe schlieBen und Pumpe zum Ansaugen
des Hydraulikzylinders bringen, bis der Zylinder
vollstdndig ausgefahren ist und einen geringen
Druck erzeugt.

. Hydraulikpumpe weiterhin Uber das Gerat halten und
Ablassventil 6ffnen, so dass der Zylinder vollstandig
einfahrt. Wahrend des Einfahrens des Zylinders wird
die Luft, die sich eventuell im System befindet, in die
Pumpe gepresst und Uber die Entliftungskappe
hinausgefihrt.

. Wiederholen Sie diese Schritte drei- oder viermal,
um sicherzugehen, dass die gesamte Luft entfernt ist
und das Gerét den vollen Arbeitsdruck erreicht.



14.0 MINDEST-/HOCHSTLANGE

526 [20.71]

Abb 10 - Mindestldnge ATM-5 in mm [Zoll]
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15.0 ANWENDUNGSBEREICH

Die Einsetzbarkeit des ATM-5 zur Ausrichtung der
Verbindung héngt von den Abmessungen A und B ab.
Liegen die MaBe der auszurichtenden Verbindung
zwischen 93 mm [3.75 Zoll] und 228 mm [9 Zoll], wie in
der Abbildung unter (A), und betragt der Durchmesser
des Bolzenlochs mindestens 31,5 mm [1,25 Zoll] (B),
kann der ATM-5 angeschlossen und die Ausrichtung
erzielt werden (siehe Abbildung 12).

Siehe Tabellen auf Seite 28: nach Flanschtyp, -klasse
und -durchmesser.

16.0 ATM-5 ABMESSUNGEN UND GEWICHTE
Geréat mit Hydraulikzylinder 15,5 kg [34.1 Ibs]

Handpumpe 2,5kg [5.51bs]
Hydraulikschlauch 1,0kg [2.2 Ibs]
Tragekoffer 8,5 kg [18.7 Ibs]

Bruttogewicht mit Ausstattung 27,5 kg [60 Ibs]

Siehe Seite 28, Abbildungen 12 und 13 fiir die
Abmessungen.
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Abb 12 - Min. und max. Flanschabmessungen Abb 13 - Abmessungen ATM-5 in Millimeter [Zoll]
(Darstellung) 660 [25.98]
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ANSI B 16.5 ANSI B 16.5 API TYPE 6B API TYPE 6BX
VORSCHWEISSFLANSCHE LOSFLANSCHE FESTFLANSCHE FESTFLANSCHE
6004# 18” Bis 24” 600# 24” 2,0004# 26%/4” Bis 30” 3,0004# 20%/4”
900# 14” Bis 24” 900# 18” Bis 24” 3,000# 26°%/4” Bis 30” 5,000# 9” Bis 11”
1500# 6” Bis 24” 1500# 10” Bis 24” 5,000# 135/8” Bis 211/4”
2500# 5” Bis 12” 2500# 6” Bis 12” 10,000# 7'/16” Bis 163/4”
15,000# 7'/16” Bis 135/8”
20,000# 4'/16” Bis 9”
ANSI B 16.5 ANSI B 16.5 API TYPE 6BX APl STANDARD 605
GLATTE FLANSCHE GEWINDEFLANSCHE VORSCHWEISSFLANSCHE VORSCHWEISSFLANSCHE
600# 18” Bis 24” 600# 20” Bis 24” 10,000# 71/16” Bis 16%/4” 300# 30” Bis 60”
900# 14” Bis 24” 900# 18” Bis 24 15,000# 71/4”
15004 8” Bis 12” 20,0004 4%/16” Bis 7'/16”
2500# 5” Bis 12”
BS 3293 BS 3293 MSS SP-44
GLATTE FLANSCHE RTJ GLATTE FLANSCHE RTJ-VORSCHWEISSFLANSCHE
3004# 28” Bis 36” 3004# 0” Bis 36” 3004# 28” Bis 36”
4004# 26” Bis 36” 4004# 26” Bis 36” 400# 26” Bis 36”
6004# 26” Bis 36 6004# 26” Bis 36 6004# 26” Bis 36”
900# 26” Bis 36”
BS 3293 BS 3293
VORSCHWEISSFLANSCHE RTJ VORSCHWEISSFLANSCHE
300# 28” Bis 36” 3004# 28” Bis 36”
4004# 26” Bis 36” 4004# 26” Bis 36”
6004# 26” Bis 36” 6004# 26” Bis 36”

17.0 DEMONTAGE DES ATM-5

e Sobald die Ausrichtung erzielt, die Arbeit an der
Verbindung beendet ist und alle Bolzen befestigt
sind (auBer dem Bolzenloch, in dem der ATM sich
befindet), kann das Gerdt durch Umkehrung der
Schritte 1 bis 3 aus Abschnitt 10.1 entfernt werden.
Achten Sie bei der Entfernung des Gerdts von der
ausgerichteten Verbindung darauf, keine Teile fallen
zu lassen. Sie beugen dadurch Verletzungen vor.
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Befolgen Sie Schritte 1 bis 8 zur Demontage und
Montage auf Seite 8. Siehe die komplette Stlickliste auf
Seite 30.

18.0 LAGERUNG

e Der ATM-5 sollte an einem kiihlen und trockenen Ort
gelagert werden.

e Bearbeitete Flachen sollten
geschmiert werden.

mit Schmierfett



SCHRITT 1

SCHRITT 5

SCHRITT 6

SCHRITT 3

SCHRITT 4

SCHRITT 8




ATM-5 Stiickliste

NR.

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17

Artikel
RC-53
DC722900K

O oa

HEggEgegEEs

BESCHREIBUNG
HYDRAULIKZYLINDER 5T
EINSTELLBUCHSE
FLUGEL
KUGELFEDERKOLBEN
SPERRSTIFT

ZIEHRING

VORDERER FINGERSCHUTZ
STUTZKOLBEN
STUTZROLLE

FALLARM
FALLARMPLATTE
VERSENKTE SCHRAUBE
SICHERUNGSRING
SCHRAUBENFEDER
GEWINDESTIFT
SPIRALKLEMME
SPANNSCHEIBE

O - DC6716.900K Haltestift - Set

m
m
[
(M

Das ATM5 hat zwei dieser Steckachsen-Baugruppen.)

- DC6717.900K Entriegelungsknopf - Set

- DC6718.900K Stuetzarm - Set
- DC6720.900K Fingerschutz - Set
- DC6740.900K Laufrollen — Set
Beinhaltet Teile, um eine Steckachsen-
Baugruppe zu reparieren.

NR.

21

28

29

30
31

Artikel
[
([m
m
DC6721900K
1
(D

m
m

HC-7206C
P-142

BESCHREIBUNG

ROLLE

NADELLAGER

SCHRAUBE M5 x20
KOLBEN

AUSLOSEKNOPF
HINTERER FINGERSCHUTZ
BOLZEN M6 x12
FALLARMSPERRE
EINSTELLSCHRAUBE
GEHAUSE/LASTHAKEN
(NICHT IN ABBILDUNG)
TRAGEKOFFER MIT
SCHAUMEINLAGE
ABZIEHBILDER

(SATZ MIT 5 STUCK)
HYDR. SCHLAUCH 700 bar
HANDPUMPE 700 bar

lhr ndchstes Enerpac Service Center finden Sie unter www.enerpac.com
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ANZ.
4x
4x
2x
2X
2X
2X
1x
1x

1x

1x

1x

1x

Alle Enerpac-Produkte bieten eine Garantie gegen Material- und Verarbeitungsfehler, solange Sie sie besitzen.
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1.0 ISTRUZIONI DA SEGUIRE ALLA RICEZIONE
Ispezionare visivamente tutti i componenti alla ricerca
di eventuali danni. | danni causati dalla spedizione non
sono coperti da garanzia. Se si constata la presenza di
danni dovuti alla spedizione questi vanno notificati
immediatamente al vettore. Il vettore € responsabile di
tutti i costi di riparazione e sostituzione conseguenti a
un danno avvenuto durante la spedizione.

SICUREZZA ANZITUTTO

Leggere accuratamente tutte le istruzioni, i preavvisi e
le avvertenze. Seguire tutte le prescrizioni di sicurezza
per evitare danni a persone o cose durante il
funzionamento dell'impianto. Enerpac non assume
alcuna responsabilita per danni o lesioni derivanti da un
uso pericoloso del prodotto, dalla mancanza di
manutenzione o dal funzionamento non appropriato del
prodotto e/o dell’impianto. Contattare Enerpac qualora
si abbiano dubbi concernenti le precauzioni e gli
interventi relativi alla sicurezza. Per salvaguardare la
garanzia, usare esclusivamente olio idraulico
ENERPAC.

Una segnalazione che richiede CAUTELAs viene usata
per indicare le corrette pratiche e procedure di
funzionamento e manutenzione atte a prevenire il
danneggiamento o la distruzione di apparecchiature o
altri oggetti.

La segnalazione AVVERTENZA indica un pericolo
potenziale che necessita di pratiche o procedure
corrette per evitare lesioni alle persone.

2.0 RACCOMANDAZIONI PER LA SICUREZZA

La mancata osservanza delle seguenti

! segnalazioni di cautela e avvertenze pud
causare danni alle apparecchiature e lesioni

alle persone.

e IMPORTANTE: L’operatore deve avere
1 un’eta non inferiore a 18 anni. L’operatore
== deve inoltre aver letto e ben compreso tutte

le istruzioni, le raccomandazioni per la

sicurezza, le segnalazioni di cautela e le avvertenze di

pericolo prima di cominciare ad azionare

I’apparecchiatura Enerpac. L’operatore ¢ |l

responsabile di tale attivita nei confronti delle altre

persone.
lesioni personali e di danni alle

A apparecchiature, verificare che tutti i

componenti idraulici sopportino la pressione massima
di 700 bar [10.000 psi].

AVVERTENZA: Per evitare il rischio di
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IMPORTANTE: Ridurre il rischio di

sovraccarichi. A livello di ogni impianto

idraulico, utilizzare dei manometri idraulici

atti ad indicare i carichi operativi utilizzabili in
sicurezza: & il modo sicuro di verificare costantemente
cio che succede a livello dell'impianto.

~ AVVERTENZA: Non sovraccaricare le
f@/‘ apparecchiature. | sovraccarichi sono causa
di guasti alle apparecchiature e possono
comportare il rischio di lesioni personali.

2]
N

CAUTELA: Accertarsi che tutti i componenti
dell’impianto siano protetti da cause esterne
di danneggiamento, quali calore eccessivo,
fiamme, parti mobili di macchinario, bordi

taglienti e agenti chimici corrosivi.
notevoli contropressioni nei tubi flessibili.

Gomiti e piegature comportano un’usura

prematura dei flessibili.

;

CAUTELA: Evitare gomiti di piccolo raggio e
piegature brusche che sono causa di

ENERPAC AVVERTENZA: Sostituire immediatamente i

% pezzi usurati o danneggiati con pezzi di

ricambio originali Enerpac. | pezzi di

ricambio Enerpac sono progettati per

inserirsi perfettamente nell’apparecchiatura e per

sopportare i carichi nominali.

@ prendere le appropriate precauzioni per
evitare lesioni causate da cedimento e/o

malfunzionamento dell’attrezzo o del pezzo in
lavorazione.

AVVERTENZA: Indossare sempre degli
occhiali  protettivi. L’operatore deve

PERICOLO: Non maneggiare i tubi flessibili

Win pressione. L’olio in pressione che
fuoriesce  potrebbe penetrare nell’-

epidermide, con conseguenti gravi lesioni. In caso di
penetrazione d’olio nell’epidermide, consultare
immediatamente un medico.

AVVERTENZA: Evitare tassativamente di
pressurizzare gli accoppiatori non collegati.
Nei sistemi accoppiati, utilizzare solamente

apparecchiature idrauliche.
(, [ IMPORTANTE: NON sollevare
ﬁéx I’apparecchiatura idraulica utilizzando tubi
\ lessibili o accoppiatori. A tale scopo,
utilizzare la maniglia di trasporto altri mezzi per
effettuare un trasporto in tutta sicurezza.



5 Si consiglia I'uso degli appositi liquidi o spray
1 per facilitare lo scorrimento delle parti mobili.
==P Le chiavi oleodinamiche Enerpac sono dotate

di unita azionatrici quadrate o esagonali per
allentare o stringere bulloni e dadi. Enerpac fornisce
anche degli spaccadadi da usare qualora non si riesca

a rimuovere un dado. | deflettori a cuneo Enerpac

possono essere utilizzati per separare le flange dal

relativo giunto in modo tale da creare uno spazio
utilizzabile per la pulizia e la riparazione delle superficie

e la sostituzione delle guarnizioni.

3.0 ATM-5 - DESCRIZIONE DEL PRODOTTO
L’ATM-5 & un supporto da utilizzare nel corso delle
normali procedure di manutenzione e installazione, che
consente il riallineamento di flange disallineate entro
una capacita fisica da 45 kN (5,0 tonn.). Ad esempio,
pud essere utilizzato quale aiuto nell’ambito della
sostituzione di anelli e altri tipi di giunti.

L’ATM-5 & un attrezzo ad azionamento idraulico
comandato da un cilindro idraulico e da una pompa a
mano. La pressione d’esercizio massima & pari a 700
bar [10.000 psi].

Utilizzando le presenti istruzioni, si garantira un utilizzo
sicuro e una durata massima dello strumento. Prima di
utilizzare lo strumento, si raccomanda di leggere tutti i
paragrafi del presente manuale d’istruzioni.

4.0 INFORMAZIONI PER LA SICUREZZA IMPORTANTE:
In tutte le installazioni, si dovra curare la conformita ai
requisiti di sicurezza del posto di lavoro. La sicurezza
dell’operatore e dei relativi assistenti & di
fondamentale importanza, cosi come la sicurezza di
altre persone, ivi compresi i semplici osservatori.

Le presenti istruzioni trattano solo della sicurezza operativa
del’ATM-5 durante un normale intervento di manutenzione
e installazione. Tutti gli aspetti inerenti la sicurezza devono
essere verificati dal supervisore delle operazioni.

CAUTELA: L’ATM-5 non deve essere fissato agli
ugelli di contenitori sotto pressione.

CAUTELA: L’ATM-5 non deve essere fissato ad
un giunto prima che si presenti una condizione di
disallineamento.

5.0 ELENCO DELL’ATTREZZATURA A CORREDO

Il contenitore per il trasporto dellATM-5 & dotato di
incavi per ciascun componente. Il kit di utensili include:
1x Contenitore per il trasporto c/s inserto in schiuma
1x Manuale di istruzioni e riparazione

1x Utensile per allineamento

1x Cilindro idraulico RC-53

1x Tubo flessibile idraulico

1x P-142, pompa a mano
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6.0 ESAME - MANUTENZIONE

Al ritorno da ciascun intervento e prima di iniziare un
lavoro successivo, esaminare il kit di utensili per
assicurarsi che sia al completo e che gli utensili siano
idonei all’uso.

Qualsiasi pezzo mancante o danneggiato dovra essere

sostituito non appena possibile e prima di essere usato

nuovamente.

e Ingrassare con regolarita tutte le parti mobili.

e Accertarsi che i rulli e i perni non siano mai sporchi
di sabbia.

e Rimettere tutti i pezzi nel contenitore di trasporto
quando non li si usa.

7.0 FUNZIONE DELL’ATM-5

L’ATM-5 va fissato alla piu bassa delle due flange,
inserendo completamente il gancio di sollevamento nel
foro di flangia che risulta parallelo al foro della flangia
opposta. Questo € il massimo punto di disallineamento.
Il supporto a caduta va rilasciato sul tubo mentre
I’attrezzo viene mantenuto a livello con il gancio inserito
nel foro di flangia.

Muovere la manopola di avanzamento del braccio di
supporto per consentire 'estensione di quest’ultimo
fino alla distanza desiderata.

Il cilindro idraulico € fissato nel manicotto di
regolazione. Ruotare il cilindro e il manicotto di
regolazione in senso orario finché I'appoggio girevole
alla base del cilindro non entra in contatto con la
circonferenza della flangia opposta.

L’appoggio girevole alla base del cilindro idraulico
dovra  sempre essere completamente e
omogeneamente posizionato sulla circonferenza della
flangia opposta.

Collegare la centralina oleodinamica e il tubo flessibile
al cilindro e innescare la pompa a mano.

8.0 PROCEDURA DI DETERMINAZIONE DEL
DISALLINEAMENTO

e |’ATM-5 non deve essere fissato ad un giunto con
flangia prima che la procedura di determinazione del
disallineamento sia stata eseguita.

| bulloni posti lungo la flangia dovranno essere
allentati e rimossi alternativamente (uno si ed uno
no). Continuare con questa procedura. E possibile
che non si verifichi alcun disallineamento fino a
quando non restano che pochi bulloni. A questo
punto la direzione di qualsiasi disallineamento
dovrebbe risultare ovvia.

Una volta fissato, ’ATM-5 applichera la spinta a
favore del riallineamento.



Esempio: Disallineamento in varie direzioni
Un giunto con flangia, una volta disassemblato, pud
disallinearsi in qualsiasi punto o in qualsiasi direzione.

Vedi figura 1. L’ATM-5 va fissato nel punto di massimo
disallineamento, vale a dire nel punto A o B. In ogni
esempio, & mostrato il punto di fissaggio del’ATM-5.

Fig. 1
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9.0 INSTALLAZIONE E FUNZIONAMENTO

1. Determinare i punti di massimo disallineamento.
Nella fase 1 (vedi figura 2) i punti di massimo
disallineamento si trovano nella parte superiore o
inferiore del giunto, come mostrano le frecce.

Fig. 2 - PASSO 1: Il problema

. Il gancio di sollevamento dell’attrezzo va guidato nel
foro flangia che si trova nel punto di massimo
disallineamento, secondo quanto illustrato nella fase
2 (vedi figura 3).

. Il supporto a caduta va rilasciato sul tubo mentre il
gancio di sollevamento viene mantenuto a livello nel
foro di flangia.

. Estrarre il perno di bloccaggio per consentire
I’estensione del braccio di supporto alla distanza
richiesta (vedi figura 4). Ruotare il cilindro / manicotto
di regolazione in senso orario finché non si posiziona
sulla superficie della flangia opposta. A questo
punto, verificare che lattrezzo sia a livello che
I’estremita del cilindro sia completamente a contatto
con la superficie della flangia superiore.

Fig. 3 - PASSO 2: Fissaggio dell’attrezzo

L’attrezzo va tefiuto
in modo tale da
essere a livello nel

foro di flangia.

Manopola di rilascio del
supporto a caduta
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Fig. 4 - PASSO 3: Allineamento del giunto

Perno di
bloccaggio

Braccio di
supporto

Manicotto di rego-
lazione cilindro

5. Il tubo flessibile idraulico / centralina oleodinamica
puo ora essere collegato/a e la pompa innescata fino
all’allineamento del giunto.

10.0 DISALLINEAMENTO ROTAZIONALE O DA
TORSIONE

Questo & un problema che si presenta comunemente
nelle installazioni di tubazioni a terra o in mare (vedi
figura 1). Spesso le flange sono allineate, ma
I'operatore non € in grado di inserire il bullone in alcuno
dei due fori corrispondenti sulla circonferenza del
giunto. L’ATM-5, grazie alla sua capacita di esercitare
una forza di 5 tonnellate (45 kN), & in grado di spostare
le flange in varie direzioni.

La procedura di preparazione ¢ la stessa di prima con
una sola eventuale eccezione. L’ATM-5 pud essere
fissato al punto piu accessibile sulla circonferenza del
giunto perché I'entita del disallineamento € la stessa in
tutti i fori flangia.



Fig. 5 - Disallineamento rotazionale

Fig. 7

10.1 Le procedure operative raccomandate sono:

1. Scegliere il punto piu conveniente o accessibile sulla
circonferenza del giunto e fissare li I'attrezzo. (Seguire
i passi da 1 a 3 delineati nelle figure 2, 3 e 4.)

2. In questa situazione, quando entrambe le flange sono
allineate, ma ¢ presente il disallineamento rotazionale,
’ATM-5 viene usato per spingere le flange fuori
allineamento finché non si mettono in parallelo una
coppia di fori (vedi punto A sulla figura 5).

3. Inserire il bullone nel foro al punto A e quindi rilasciare
I’ATM-5. Il carico si trasferira sul bullone inserito.

4. L’ATM-5 puo allora essere fissato in un altro punto
lungo la circonferenza del giunto (vedi figura 6)
spingendo contro il bullone inserito. Far avanzare il
cilindro idraulico finché un altro foro, o tutti i fori, non
sono paralleli.

Fig. 6

5. Una volta inseriti i bulloni rimanenti, 'ATM-5 puo
essere rimosso (vedi figura 7).

Si noti che in certe situazioni I'operatore pud avere
bisogno di ‘inseguire’ il disallineamento lungo la
circonferenza del giunto e di fissare ’ATM-5 in diverse
posizioni per rettificare il disallineamento. In ogni
circostanza si dovranno seguire le procedure
sottolineate ai passi da 1 a 3 della sezione 11.1.

11.0 MANUTENZIONE

Accertarsi sempre che il braccio dello strumento non
sia sporco di sabbia e che i rulli si muovano liberamente
e siano ben lubrificati (vedi figura 8). Cio ottimizzera le
prestazioni € la durata dello strumento.

Fig. 8

11.1 Lubrificazione dei cuscinetti a rullini

Attenersi a quanto riportato ai passi 1-6:

1. Sistemare I'attrezzo in piano sul bancone.

2. Rimuovere gli anelli elastici di arresto sugli alberi di
supporto e spingere in fuori gli alberi di supporto. |
rulli di supporto possono ora essere rimossi (vedi
figura 8).

3. (Vedi figura 9.) Facendo leva con un piccolo
cacciavite piano, estrarre I'estremita dell’arresto a
spirale, quindi ruotarla in senso antiorario e
rimuoverla. Ripetere la procedura per tutti e quattro
gli arresti a spirale.

4. Rimuovere la rondella esterna, il rullo e il dito
d’arresto.



. Ispezionare I'albero del rullo e il cuscinetto a rullini
all’interno del rullo per accertarsi che non vi sia
presenza di sabbia o sporcizia, pulirli, quindi
applicare una piccola quantita di grasso sull’albero e
nel cuscinetto.

. Rimontare in ordine inverso, dal punto 4 al punto 1.

Fig. 9

Arresti a spirale

12.0 RICERCA GUASTI

Problema 1:

La testina ad attrito scorre lungo la circonferenza della

flangia opposta mentre ’ATM-5 allinea il giunto.

Causa:

Sabbia o sporco sul braccio, sui rulli o sui cuscinetti,

braccio completamente esteso.

Soluzione:

A. Accertarsi che i rulli ruotino liberamente e che non
incontrino ostacoli sulle superfici del braccio, quali
sabbia o sporcizia.

B. Verificare che il braccio non sia completamente
esteso durante I'allineamento del giunto.

C. Verificare che sia rimasta un’estensione sufficiente
per consentire al’lATM-5 di allungarsi durante
I’allineamento del giunto.
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Problema 2:

L’ATM-5 ¢é fissato e sembra funzionare in modo

appropriato, ma il giunto non si allinea.

Causa:

A. Potrebbe esservi dell’aria residua nell’impianto
idraulico che limita la forza esercitata sulle flange.

B. Potrebbero esservi delle ostruzioni che limitano il
giunto in prossimita delle flange.

C.Per I'allineamento del giunto potrebbe essere
necessaria una pressione superiore alle 5 tonnellate
(45 kN).

Soluzione:

A. Vedere il paragrafo sulla rimozione della chiusa
d’aria al capitolo 13.

B. Verificare se nell’area circostante il giunto ci sono
ostruzioni.

C. Qualora per allineare il giunto si renda necessaria
una pressione superiore alle 5 tonnellate (45 kN) che
I'attrezzo puo esercitare, allineare il giunto adottando
un altro metodo.

13.0 RIMOZIONE DELLA CHIUSA D’ARIA

Attenersi alle fasi di seguito riportate:

1. Rimuovere il tappo di sfiato dell’aria ubicato sulla
parte superiore della centralina oleodinamica e
verificare il livello dell’olio idraulico per accertarsi che
la quantita sia sufficiente all’avanzamento del
cilindro.

. Riposizionare il tappo di sfiato dell’aria, senza
serrarlo. Lasciare il tappo allentato in modo tale che
I’aria possa immettersi e fuoriuscire dalla centralina
durante l'uso. Serrare completamente il tappo
solamente quando [Iattrezzo va riposto nel
contenitore di trasporto, al termine dell’utilizzo.

. Lasciando il tappo di sfiato dell’aria allentato,
collegare la centralina all’attrezzo utilizzando il tubo
idraulico flessibile fornito all’interno del contenitore
per il trasporto.

. Appogagiare I'attrezzo su una superficie piana, tenere
la centralina oleodinamica sopra I'attrezzo, chiudere
la valvola di scarico sulla centralina e innescare la
centralina in modo tale da far avanzare
completamente il cilindro idraulico e raggiungere una
pressione ridotta.

. Tenendo la centralina oleodinamica sopra I'attrezzo,
aprire la valvola di scarico per consentire al cilindro
di ritrarsi completamente. Durante la retrazione del
cilindro, eventuali residui d’aria all’interno
dell’impianto, saranno spinti verso la centralina ed
usciranno attraverso il tappo di sfiato dell’aria.

. Ripetere la procedura di cui sopra tre o quattro volte
per accertarsi che tutta I'aria esca e che l'attrezzo
raggiunga la pressione d’esercizio totale.



14.0 ESTENSIONE MINIMA / MASSIMA

Fig. 10 — Estensione minima del’ATM-5 mm [pollici]
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Fig. 11 - Estensione massima del’ATM-5
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15.0 CAMPO D’APPLICAZIONE

Due dimensioni di base, A e B, determineranno se
I’ATM-5 puo essere utilizzato per allineare il giunto. Se
il giunto della flangia da allineare rientra tra i 93 mm
[3,75 pollici] e i 228 mm [9 pollici], come illustrato al
punto (A) e se ha un foro di flangia pari a 31,5 mm [1,25
pollici] o superiore (B) sara possibile fissare I’ATM-5 ed
eseguire I'allineamento (vedi fig. 12).

Vedere gli schemi a pagina 38: per tipo di flangia,
classe e diametro.

16.0 ATM-5 DIMENSIONI E PESI
Attrezzo con cilindro idraulico 15,5 kg  [34,1 libbre]

pompa a mano 2,5kg [5,5 libbre]
tubo flessibile idraulico 1 kg [2,2 libbre]
contenitore per il trasporto 8,5 kg [18,7 libbre]
peso lordo del kit 27,5kg [60 libbre]

Vedere pagina 38, figure 12 e 13 per quanto riguarda le
dimensioni.
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Fig. 12 — Dimensioni (visive) min. e max. della flangia Fig. 13 — Dimensioni del’ATM-5 in millimetri [pollici]
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ANSI B 16.5 ANSI B 16.5 API TYPE 6B API TYPE 6BX
FLANGE SALDATE FLANGE A FLANGE INTEGRALI FLANGE INTEGRALI
600# 18” - 24” GIUNTO SOVRAPPOSTO 2,000# 26%/4” - 30” 3,000# 203%/4”
900# 147 - 24” 600# 24”7 3,000# 26%/4” - 30” 5,000# 9“-11”
1500# 6” - 24” 900# 18" - 24" 5,000# 135/8” - 211/4”
2500# 57 -12” 15004 10” - 24” 10,000# 7'/16” - 163/4”
25004 6” - 12" 15,0004 7'/16” - 135/8”
20,000# 416" -9”
ANSI B 16.5 ANSI B 16.5 API TYPE 6BX 